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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Igyerinin tamamvnda veya bir kismunda meydana gelebilecek yangm,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilum, dogal afet gibi acil miidahale,
milcadele, ilkkyardim veya tahliye gerektiren olaylar,

ALISTIRMA; Birlestirilecek metal sac yiizeylerinin birbirine uygun hale petirilmesi
iglemini,

ALT VE UST KALIP: Is parcasint resme uygun olarak efime, bilkme, kesme ve benzeri
sekillendirmeler yapabilmek igin makinenin altina ve tistiine bagl ¢eneleri,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay: veya zararh atiklarm uvygun sekilde bertaraf edilmesini,

DENEME KESIMI: is parcastmin son sekli verilmeden dnce yart iglem yapilan kesimi,

FiZIKSEL TEMIZLEME: is parcalanimn yiizeyindeki pas, capak, haddeden kalan artiklarin
efie, raspa, firga, zimpara ve kum, gelik, aliminyum ianelerinin yiiksek hava basiner ile ig
pargast yiizeylerine piskirtiilmesi sonucu ortamdan uzaklastinlmasim,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stiregleri y6netmeyi,

GEVME: Kesme isleminde sac levhammn, iki bigak arasinda kesme boslugunun fazlahig: ve ya
brgaklarm korligtiinden dolay olugan bozulmayi,

ISCO: Uluslararast Standart Meslek Simflamasini,
ISG: is Saghp ve Glivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlencbilirlizi sajilanms) referans 8lefim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢lim cihazint mukayese ederek Slglim
sonuclarni raporlama iglemini,

KESME BOSLUGU: Makasta kalnlik ayari, malzemenin makas tarafindan rahatca
kesilebilmesi igin bigak ile kalip arasindaki boglugu,

KIMYASAL TEMIZLEME: s parcasinin ytzeyindeki is, yag, kir, oksit ve boya atifimin
uygun ¢ziicli ve kimyasallarla temizlenmesini,

KISiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisam, yuriititlen igten kaynaklanan, saghk
ve giltvenlifl etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢ahisan tarafindan givilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasanmi yapibmig tilm alet, arag, gereg ve
cihazlar,

MARKALAMA: Teknik gizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri
iglemlerin yerlerinin is pargasi {izerine igaretlenmesi islemini,

MASTAR: fslenen parcamn oigiilerinin uygun  olup olmadigim karsilastirmak yoluyla
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belirlemeye yarayan élgii gerecini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, varalanma ya da baska zararli sonug meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESE: Isverinde var olan ya da digandan gelebilecck tehlikelerin
belirlenmesi, bu fehlikelerin riske doniismesine yol acan fakitrier ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastinlmas: amaciyla yapilmas: gerckli ¢aligmalars,

SOGUTMA SIVISI: Islem gorceck is parcasinda, is pargast ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1sumn giderilmesi amaciyla kullanilan syviya,

SEKIL (FORM) VERME: Metal sac levhalann silindir, abkant pres, sivama ve benzeti
makineler kullamlarak gekillendirilmesi iglemini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disandan gelebilecek, ‘g,ah$an1 veya igyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelint,

YARI MAMIUIL: Belitli imalat asamalarindan gecmis ancak dzerinde yaprimas: gereken
islemler heniiz tamamlanmamis {iriindi,

YUZEY TEMIZLEME iSLEMLERT: s pargasinin ylizeylerinin imalat Sncesi ve sonrast
istenen kalitede olmas: i¢in kimyasal ve fiziksel olarak uygulanan islemlerini

ifade eder.

1. GIiRris

Metal Sac Islemeci (Sevive 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anmilan Kanun uyarinca ¢ikarttlan 19/10/2015 taribli ve 29507
sayill Resmi Gazete'de vayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yé&netmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayth Resmi Gazete'de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektr Komitelerinin Kurulug, Gérev, Calisma Usul
ve Esaslan Hakkinda Y&netmelik hiikiimierine gore MYK mn goreviendirdigi Ankara Sanayi
Odas: tarafindan hazirlanmug, scktdrdeki ilgili kurum ve kurulustarm goriisleri almarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektsr Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurujunca onaylanmstir,

Meial Sac [stemeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardimin 01 no’iu revizyonu MYK ’nin
goreviendirdigi Ankara Sanayi Odas: tarafindan hazilanmis, MYK Metal Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmustir, '
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2. MESLEK TANITIMI
2.1 Meslek Tanum

Metal Sac Islemeci (Seviye 3), is saghf ve gitvenligi ve gevre koruma dnlemlerini alarak,
kalite ydnetim sistemi gereklilikleri cergevesinde meslei ile ilgili imalat resimlerini okuyan,
is oncesi bazirliklar yapan, basit tiirde makine ve donammlar ilc ¢esitli tdrlerde sac/levha
malzemelerin sckillendirme zelliklerine uygum olarak kesme, delme, bikme ve benzeri sekil
verme islemlerini gerceklestiren, yiizey/kenar temizligi, ahstrma islemlerinin ardindan
parcalara sdkiilebitir / s8kilemeyen birlestirme islemlerini uygulayan, islem goren pargalarin
kontrol ve sevkiyle ilgili iglemleri ve mesleki gelisime iligkin faaliyetleri gergeklestiren
nitelikli kisidir.

Metal Sac islemeci (Seviye 3), sorumlugu altmdaki makinenin isleyiginden, gergeklegtirdigi
islemlerin  dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden wve pgiivenli bir sckilde
tamamlanmasmdan soramludur. Sorumluluk atanlan diginda kalan ariza ve aksakliklar ilgili
kisilere bildirir. Islemi tamamlanmig pargalanin imalat resminde belirtilen bzelliklere sahip
olmasi, galisilan verin ve kullanilan donaminun bakim ve temizliginin yapilmasi, ¢alistiga ig
bélgesinin emniyetinin saglanmas1 Metal Sac [slemecinin gérev ve sorumluluklart arasinda
ver alir.

2.2  Meslegin Uluslararas: Sinfflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7213 (Metal Sac Islerinde Calisanlar)
2.3 Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayilh Is Kanunu ve Tlgili Alt Mevzuati.
5510 sayil1 Sosyat Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve Ilgili Alt Mevzuati.
6331 sayili Is Sapglig1 ve Guvenligi Kanunu [lgili Alt Mevzuarn.

Avrica, i saghf ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiirtirliikte olan kanun, tiiziikk, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmas: ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yaprimast esastir,

2.4 Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

2.5 Cahsma Ortami ve Kosullar:

Metal sac isleme faalivetleri, atslye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakia
¢alisarak vapihr. Calisma ortamanm olumsuz kogullan arasinda, soguk-sicak, toz, yagh ortam,
zorlamali viicut pozisyonu, kimyasal maddelere maruz kalma, rahatsiz edici seviyede ses yer
almaktadir. Meslegin icrasi esnasinda is saghg ve giivenligi Snlemlerini gerektiren kaza ve
varalanma riskleri bulunmaktadir, Meslege yonelik olarak ortaya g¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli ig saghig1 ve glivenligi tedbirlerine uyularak bu riskier
bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldinlamadift dwrumlarda isc igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donamim kullanarak ¢ahisir.

2.6 Meslege fligkin Diger Gereklilikler

Metal Sac slemecinin (Sevive 3), 6331 sayih Ts Saghgi ve Giivenligi Kanununun 15 inci
maddesi geregince saghik gozetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILi
3.1. Gbrevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevier islemler Basarmm Olgiitleri
I
Kod Ady Kod | Adi Kod Ag¢iklama
AL Is saghg ve giivenligi egitimlerine katihir.
AL Yapilan ige ve isyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KKD) talimatlara
is saghig1 ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.
Al kf)nusundal(l yasal ve igyerine A.1.3 ISG koruma ve miidahale araglarmi uygun ve ¢ahigir sekilde bulundurur.
ait kurallars uygulamak
A.l.4 Yapilan ¢alismaya ait uyari igsaret ve levhalara uyar.
A.l5 Gerektiginde uyan isaret ve levhalan talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
. . .. A2.1 Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasmi saglar.
A Is saghgi ve givenligi A2 Risk etmenlerini azaltmak
dnlemlerini almak A 22 Calistig: alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katk:
- saglar.
A3l Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A32 Miidahale edilemeyecek tiirden tehlike durumlarini ¢alisanlar da uyararak
~ ilgililere bildirir.
Acil durum prosediirlerini -
A3 uygulamak A33 Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum talimatlarini uygular.
A34 Belirli zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim tatbikatlarina
- katilir.
A3.5 Acil durumiarda tahliye ve ¢ikig prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Agiklama
B.L1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin belirlenmesi galismalarinda
o gorev ahr.
Cevre koruma standart ve . T
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarma yonelik egitimlere katilr.
B.L3 Is stireglerinde gevre etkilerini gozlemleyerek zararli sonuglarin 6nlenmesi
o calismalarina katki saglar.
o Cevre koruma mevzuatmna B.2.1 Malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmay: ve simiflamay1 yapar.
uygun ¢aligmak B.2.2 Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
c 1 riskleri - ayristirir.
evresel risklerin — : : ]
B.2 azaltiimasina katkida B2.3 Ayristirilan malzemelere yonelik gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasint
bulunmak yapar. -
B.2.4 Dékillme ve sizmtilara karsi kullamlacak uygun donanim ve maizemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklan ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Gérevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Keod Ad1 Kod Aciklama
Cii Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarinin
o karsilanmasini saglar.
Ise ait kalite gerekliliklerini
C.1 5 g C.1.2 Makine, tezgéh, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
uygulamak
C.1.3 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kah"te ydnetim sistemi Yapilan cahismalarm kalitesini C.2.1 Tezgih ve makineler fizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
C dokiimanlarina uygun Cc.2 denetim altinda tutmak
caligmak C.2.2 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
Cc31 Hata ve aksakliklar olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldirilmasina
Uretim siireglerinde belirlenen e yonelik galismalara katk saglar.
hata ve aksakliklarin ortadan R o, . .
C3 kaldinimast calismalarma C.3.2 Hata ve aksakliklar gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak s . . . .
C.3.3 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar: amirine bildirir.
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Gorevler istemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler.
D.1 Is emrini almak D.1.2 Imalat ydntemine gore is ve islem siralamasim kontrol eder.
D.1.3 Kullaniimasi gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
b2 Kullanilacak alet, arag, gereg D.2.1 Yapilacak ige uygun kullanilacak malzemeleri ¢caligma alanina getirir.
ve malzemeleri huxrl@ak D.2.2 Imalat yontemine uygun alet ve takimlan hazirlar.
. R D.3.1 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigini kontrol eder.
D Is 6ncesi hazirhik yapmak ol Kontrol aletlerini
(devamu var) D3 sme ve konfrol aletlerint D32 | Kalibrasyon suresi dolan dlgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
kontrol etmek
D.3.3 Kullanilamayacak durumda olan 6lgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
D.4.1 Makinelerin yag ve sogutma sivisi seviyesini kontrol eder.
Kullanilacak makine ve D.4.2 Makinelerin eksik yag ve sogutma sivismi talimatlara gore tamamlar.
D.4 tezgahlarin kontrollerini DA Makine ve takimlarin ¢aligma ayarlarmi malzemenin cins ve kalinligina gore
yapmak o yapar.
D4 Uretimi olumsuz etkileyen aginma, yipranma ve benzeri tehlike olugturacak

durumlart yetkililere bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ady Kod Adr Kod Aciklama
D.5.1 Malzeme cins ve kalinhgina gore kullanacagi makine ayarlarm yapar.
Islem dncesi makine /kalip
D.5 ayarlarini yapmak (egme, D.5.2 Kullanilacak kaliba gore alt ve iist mesafe ayarlarint yapar.
bikkme ve kesme makineleri) -
D.5.3 Deneme amagl ayar ve kontrol iglemlerini yapar.
D Is oncesi hazirhk yapmak D.6.3 Malzemeye uygun markalama takimlarini hazirlar.
D6 Markalama islemleri yapmak D.6.2 Imalat yéntemine uygun malzeme ylzey temizligini yapar.
D.6.3 Imalat resmine gore markalama islemini gerceklestirir.
D.6.4 Markalanan pargammn 6lgii kontrolunii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ady Kod Ad1 Kod Aciklama
E.L.1 Malzemenin cinsi, kalmligi ve sekline bagh olarak uygun kesme yontemini ve
" makinesini belirler.
EA Giyotin makas ve daire/serit E.1.2 Kesilecek malzeme cinsi ve bicimine gore makine ayarlari yapar.
’ testere ile kesmek
E.1.3 Imalat resmine gore kesme islemini yapar.
E.1.4 Imalat resmine gore dl¢ii kontroliini yapar
E2.1 Oksi-gaz ve/veya plazma ile kesmede malzeme kalinligina gore uygun nozulu
- /memeyi seger.
E Kesme iglemleri yapmak Oksi-gaz ve/veya plazma ile E2.2 Malzeme kalinlig ve cinsine gore yanici ve yakici gaz ayari yapar.
E2 elle kesmek
E.2.3 Pergel, mastar ve benzeri kullanarak, imalat resmine uygun kesme iglemini yapar.
E.2.4 Kesilen par¢anin dl¢istinii ve yiizey kalitesini kontrol eder.
E.3.1 Kose bosaltmalar i¢in uygun makine/alet segimini yapar.
E3 Kose ¢ikarma iglemlerini E3.2 Kombine makas, dekopaj, el makasi ve benzeri belirlenen makine ve aletlerle sac
- yapmak "~ malzemelerin kose bosaltma islemlerini yapar.
E.3.3

Kesilen malzemelerin resme gore 6lgii kontrolinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad Kod Aciklama
F.1.1 Delme iglemi i¢in uygun makine ve aleti seger.
F.1.2 Uygun matkap veya zimba ucunu seger.
akine/aleti : del . .
F Delme islemlerini yapmak | F.1 M xr‘le‘ aleti segerek delme F.1.3 Delinecek malzemenin cinsi ve kalinhigma gore devir sayisini ayarlar.
iglemini yapmak
F.1.4 Talimatlara gore delme islemini yapar.
F.1.5 Malzeme delik ¢ap ve kalitesini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ady Kod Aciklama
G.1.1 Malzeme cinsi ve kalmligna gore uygun bitkkme ydntemini seger.
G.1.2 Biikme yontemine uygun makineyi hazirlar,
. - islemini
G Malzemeye sekil (form) G.1 Bukme/kivirma iglemini G.1.3 Uygun alt ve ust kaliplari seger.
vermek yapmak
G1.4 Imalat resmine uygun bitkme/kivirma iglemini silindir makinesi, abkant pres, basit
o kaliplar ve benzeri yardim ile gergeklestirir.
G135 Imalat resmine gore yaptigi bitkme/kivirma igleminin sleii uygunlugunu kontrol
o eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ads Kod Ad Kod Aciklama
H.1.1 Imalata uygun yuizey/kenar temizleme malzeme ve donanimmi belirler.
H.1 Yuzey/kenar temizlik . . - . -
islemlerini yapmak H.1.2 Talimatlara uygun yiizey/kenar temizleme islemini gerceklestirir.
H Yiizey/kenar temizligi ve H.1.3 Imalat agamasimda ytizey/kenar temizlik kontroliinii yapar.
alistrma iglemi yapmak
Birlestirilecek parcalarm H.2.1 Resme uygun montaj islem sirasina gore parcalari bir araya getirir.
H.2 alistrma islemlerini yapmak
H.2.2 Parcalarn birbirine alistirma islemini yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ady Kod Ad: Kod Agciklama
L.1.1 Birlestirme yontemine uygun makine, alet ve takimi hazirlar.
I.1.2 Montaj icin gerekli makine ve alet ayarmi yapar.
o . Imalat resmine uygun - - - . —
) Birlest: / t: i i inli inli i
I Bitles 1r‘m'e/mon aj L1 birlestirme/montaj islemlerini | L.1.3 Imalat resmine uygun vidaly, perginli/popperginli, kenetli birlestirme islemlerini
igslemlerini yapmak yapar.
yapmak
L.1.4 Imalat resmine uygun basit kaynakl birlestirme iglemlerini yapar.
L15 Birlestirme iglemi tamamlanan i pargasimt kontrol eder.
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Gérevler islemler Basarim Olg¢iitleri
Kod Adi Kod Adx Kod Ac¢iklama
. J.1.1 Islemleri biten tirtiniin yiizeylerini temizler.
51 Is par¢asinin kontroliinii ve
’ temizligini yapmak |
J.1.2 Urtintin 6lgii kontroliinii yapar.
¥ Son islemleri
gergeklestirmel Is bitiminde makine ve J.2.1 Kullanilan makine ve donammu is bitiminde temizler.
J2 aletlerin temizligini yapmak
’ J.2.2 Cahisma alaniny, i organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizenli hale getirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Acikiama
K.1.1 Metal sac islemeciligi ile ilgili mesleki egitimlere katilir.

Mesleki gelisim

K faaliyetlerine katilmak K1 Bireysel mesieki gelisim Metal sac islemeciligi ile ilgili yeni gelismeleri takip ederek is siireglerine

konusundaki ¢aligmalar yansitir.

K.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
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Kullamlan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Baglama elemanlari (civata, somun, vida, per¢in ve benzeri)

Dairc/gerit testere makinesi

Dekopaj makinesi

Giyotin makas

18G uyar levhalan

Iskence

Kaynak makinesi ve donanimlar

Kenet bitkme/abkant/silindir makinesi

Kigisel Koruyucu Donanmn (KKD) (baret, koruyucu buranlu ayakkabi, eldiven, kulak

tikaci, koruyucu gizlik, toz maskesi, is elbisest)

10.  Kollu sac makas:

11.  Kombine makas

12.  Markalama araglars

13.  Matkap tezgahlar:

4. Motorlu cl aletleri (spiral tas, breyiz ve benzeri)

15, Olgme ve kontro! aletleri (mikrometre, kumpas, gbnye, serit metre, gelik cetvel,
agidlger, mastar ve sablonlar ve benzeri)

16, Takim cantasi (tornavida, pense, yan keski, gekig, anahtar taksmi tel firga ve benzeri)

17. Tagpma ve aktarma diizenefi (ceraskal, vakum, mikpatish tutucu, kurtagzi, tagima
arabasi ve benzeri)

18, Yangmn séndiirme tiipii/cihaz:

e e RS I ol SR
&

i
o

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Atk bilgist

Basit ilkyardim bilgisi

Cevre koruma y8ntemteri bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El ve gbz ile muayene esaslan bilgisi

Is saplig ve gitvenligi bilgisi

. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

. Teknik resim okuma bilgisi

. Temel ¢aligma mevzuat: bilgisi

. Temel geometri ve matematik bilgisi

. Temel malzeme bilgisi

. Temel sokillebilir/sokillemeyen birlestirme teknikleri bilgisi
. Uretim siregleri bilgisi

- Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
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34. Tutum ve Davramgslar

Amirine dogru ve zamannda bilgl aktarmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaglarina aktarmak
Dogal kaynak kullarami ve geri kazamm konusunda duyarl: olmak
Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak
Gerekli tagima ve kaldirma donammim dogru gekilde kullanmak
Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullammina dzen gostermek
Kendi ve diger kigilerin giivenligini gézetmek
Talitnatlara ve igyeri kurallarina azami riayet etmek
. Tehlike durumlarim dikkatle algiayip degertendirerek, ilgilileri bilgilendirmek
. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

el I I NI P S

—_—

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Sac islemeci (Sevive 3) meslek standardim esas alan ulusal vyeterliliklere gére
belgelendirme amaciyla yapilacak olgme ve degerlendirme, gerekli caligma gartlann
sajlandift 6lgme ve deferlendirme merkezlerinde yazih ve/veya sozlil teorik ve uygulamah
olarak gergeklesiirilecektir.

Oleme ve dejerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gdre
hazirlanacak  ulusal  yeterliliklerde detaylandinlir, Olgme ve  deperlenditme  ile
belgelendinmeye iliskin iglemler 15/10/2015 tarihli ve 29303 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yoénetmeligi gergevesinde yiirtitiiliir.

. T eeTe
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Igyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangm,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yaytlim, dogal afet gibi acil miidahale,
. miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALISTIRMA: Birlegtirilecek metal sac yiizeylerinin birbirine uygun hale getirilmesi
islemini,

ALT VE UST KALIP: Is pargasim resme uygun olarak egme bilkme kesme ve benzeri
sekillendirmeler yapabilmek i¢in makinenin altina ve tistiine bagh ceneleri,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya stiregleri
kullanmay1 veya zararlt atiklarin uygun sekilde bertaraf editmesini,

DENEME KESIMI: I5 par¢asimn son sekli verilmeden dnce yar: islem vapilan kesimi,

FiZiKSEL TEMIZLEME: i3 par¢alarinm yiizeyindeki pas, ¢apak, haddeden kalan artiklarin
efie, raspa, firga, zampara ve kum, ¢elik, aliminyum tanelerinin yiiksek hava basiner ile ig
parcast yiizeylerine pitskiirtiilmesi sonucu ortamdan uzaklastiriimasini,

GERi KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden ge¢irdikien sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili stiregleri yénetmeyi,

GEVME: Kesme isleminde sac levhanin, iki bigak arasinda kesme boglugunun fazlalifh ve ya
bigaklarm kérliigiinden dolayt olugan bozulmayn,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Smiflamasin,
ISG: Is Saglifn ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dofrulufundan emin olunamayan bir dlgtim cihazmi mukayese ederek 8lgtim
sonuclarini rapotlama islemini,

KESME BOSLUGU: Makasta kalinbik ayarn, malzemenin makas tarafindan rahatea
kesilebilmesi igin bigak ile kalip arasindaki boglugu,

KiMYASAL TEMIZLEME: I3 parcasinmn yiizeyindeki is, vag, kir, oksit ve boya atiginim
uygun ¢dziicii ve kimyasallarla temizlenmesini,

KISISEIL, KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisaru, yiirtitiilen igten kaynaklanan, saghk
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars: konayan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarmu yapimus tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlan,

MARKALAMA: Teknik gizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri

islernlerin yerlerinin ig pargas: izerine igaretlenmesi iglemini,

MASTAR: Islenen pargamn &lgiilerinin uygun olup olmadigm karsilagtirmak yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

. e
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RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararls sonug meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniligmesine yol agan faktérler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtiriimas: amaciyla vapiimas: gerekli ¢alismalari,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is pargasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya gikan 1smin giderilmesi amaciyla kullamlan siviyi,

SEKIL (FORM) VERME: Metal sac levhalarin silindir, abkant pres, sivama ve benzeri
makineler kullamlarak gekillendirilmesi iglemini,

TEHLIKE: Isverinde var olan ya da digandan gelebilecek, calisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarmdan gecmis ancak {izerinde yapilmas: gereken
islemler heniiz tamamlanmanmsg {iriind,

YUZEY TEMIZLEME ISLEMLERI: is parcastmin ylizeylerinin imalat éncesi ve sonrast
istenen kalitede olmast igin kimyasal ve fiziksel olarak uygulanan iglemlerini

ifade eder.

1. GIiRiS

Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayih Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile amian Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayil: Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi Hakkinda Ydnetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayill Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkmda Y6nctmelik hitkiimlerine gére MYK min gorevlendirdigi Ankara Sanayi
Odas: tarafindan hazirlanmig, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin gériisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yoénetim Kurulunca onaylanmaistir,

Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardimin 01 no'lu revizyonu MYK’nin
gorevlendirdigi -Ankara Sanayi Odagi tarafindan hazirlanmig, MYK Metal Sekisr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK. Ydnetim Kurulunca onaylanmistir.
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2, MESLEK TANITIMI
2,1 Meslek Tanim

Metal Sac Islemeci (Seviye 4), Is saghgi ve giivenligi ve cevre koruma Sniemlerini alarak, kalite
yometim sistemi gereklilikleri gercevesinde is organizasyonu yapan, imalat resimlerini okuyan,
ig Oncesi hazirhiklar yapan, sac igleme makine ve donammian ile gesitli tirlerde sac/levha
malzemelerin sekillendirme 6zelliklerine uygun olarak her tiirlii kesme, bitkme ve benzeri
sekil verme iglemlerini gergeklestiren, aligtirma iglemlerinin ardindan pargalara sékiilebilir /
sOkiilemeyen birlestirme islemlerini uygulayan, detay tasarimlarn yapabilen ve islem. g&ren
pargalarin kontrol ve sevkiyle ilgili islemleri gerceklestiren ve mesleki gelisime iliskin
faaliyetleri ylrtiten nitelikli kigidir.

Metal Sac [slemeci (Seviye 4), sorumlulugu altinda gerceklestirilen isiemlerin dogrulugundan,
siralamasindan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan
sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢ahigir ve sorumluluk alans disinda
kalan arizalart ve hatalan ilgili kisilere bildirir, Anza durumlarinda Uretimin durdurulmasi,
gabisifan yerde kullamilan donanmmin bakmn ve temizliginin vapilmasi, kesim isleminde
meydana gelen aksakliklara ilk miidahalenin yapitmas: ve galistif: is bolgesinin emniyetinin
saglanmasi, Metal Sac Islemecinin sorumluluklan arasinda yer alir.

2.2 Meeslegin Uluslararas: Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7213 (Metal Sac [slerinde Calisanlar)
2.3 Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayih Is Kanunu ve Tlgili Alt Mevzoati.
5510 sayih Sosyal Sigortalar ve Genel Saghk Sigortas: Kanunu ve {lgili Alt Mevzuati.
6331 sayih iy Sagh@t ve Giivenligi Kanunu ilgili At Mevzuati,

Aynea, is salifn ve giivenligi ve gevre ile ilgili yirinrlikte olan kanun, tizik, ydnetmelik ve
difer mevzuata uynimas: ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmas: esastir.

2.4 Meslek ile iigili Diger Mevzuat

2.5 Cabisma Ortami ve Kosullar

Metal sac igleme faaliyetleri, atdlyc, fabrika veya benzeri kapalr alanlarda genelde ayakta
caligarak yapilir. Caligma ortarmimin olumsuz kogullart arasmnda, soguk-sicak, toz, yagl ortam,
zorlamali viicut pozisyonu, kimyasal maddelerc maruz kalma, rahatsiz cdici seviyede ses yer
almaktadir. Meslegin icrasi esnasmda is sagligs ve giivenligi dnlemlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklcrie
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saghg ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirdamadii durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak caligir,

2.6 Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Metal Sac Iglemecinin (Sevive 4), 6331 sayih Is Sagligr ve Giivenlizgi Kanununun 15 inci
maddesi geregince saghk gdzetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gbrevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gérevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adx Kod Adi Kod Aciklama
All Is saghg ve giivenligi egitimlerine katilir.
. Al Yapilan ise ve igyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KK D) talimatlara
Is saglig1 ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.
A.l kf)nusundakl yasal ve igyerine A.l3 ISG koruma ve miidahale araglarim uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.

ait kurallar1 uygulamak
A.1.4 Yapilan galigmaya ait uyart isaret ve levhalara uyar.
A.1.5 Gerektiginde uyari isaret ve levhalari talimatlar dogrultusunda yerlestirir.

. . . A2 Yanict ve parlayici malzemelerin gitvenli bir alanda tutulmasim saglar.
A is saglig1 ve givenligi A2 Risk etmenlerini azaltmak
snlemlerini almak " . A22 Caligtign alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katki
saglar.
A3.1 Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A32 Miidahale edilemeyecek tiirden tehlike durumlarmt calisanliar da uyararak
- ilgililere bildirir.
Acil durum prosediirlerini
A3 uygulamak A3.3 Makineye ve yapilan igleme 6zel acil durum talimatlarim uygular.
A4 Belirli zamanlarda yapilan yangm, acil durum, tahliye ve gikis egitim tatbikatlarina
. katilir.

A3.5 Acil durumlarda tahliye ve gikig prosediirlerini uygular.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin belirlenmesi ¢alismalarinda
o gorev alir.
Cevre koruma standart ve . T
B.1 yéntemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik egitimlere katilr.
B.L3 Is siireglerinde gevre etkilerini gozlemleyerek zararh sonuglarin dnlenmesi
o caligmalarina katki saglar.
B.2.1 Malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay: yapar.
B Cevre koruma mevzuatina
uygun ¢ahigmak B2.2 Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
X X - ayristinr.
Gevresel risklerin Ayristirilan malzemelere yonelik gerekli onlemleri alarak gegici depolarmasi
B.2 azaltlmasima katkida B23 ayrai mrilan malzemelere yonelik gerekli onlemleri alarak gegici depolas
bulunmak yapar. .
B.2.4 Dokulme ve sizmtilara kargi kullamlacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5

Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarinm tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Gborevler islemler Bagsarimm Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ci1 Islemler sirasmda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarinin
o kargilanmasim saglar.
Ise ait kalite gerekliliklerini
C.1 ¥ 1o & ! nt C.1.2 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun galisir.
uygulamak
» C.1.3 Galismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarim1 doldurur.
Kahfe yonetim sistemi Yapilan calismalarin kalitesini C.2.1 Tezgéh ve makineler tizerinde yapilan ayarlarm uygunlugunu kontrol eder.
C dokiimanlarina uygun C.2 denetim altinda tutmak
calismak Cc2.2 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen Szelliklere uygunlugunu denetler.
Cc3.1 Hata ve aksakliklar1 olugturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldiriimasina
Uretim stireglerinde belirlenen - yonelik ¢calismalara katk: saglar.
hata ve aksakliklarin ortadan . . . N :
c3 kaldiriimasi ¢alismalarma C.32 Hata ve aksakliklar: gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak .. . . .. e
C.33 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Yapilacak igle ilgili imalat resmini inceler.
D.1 Is programi yapmak D.1.2 Imalat resmine gore ig/islem siralamasimi ve siresini belirler.
D.1.3 Kullamimasi gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
D.2.1 Yapilacak ise uygun olarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin calisma
D2 Kullanilacak alet, arag, gereg alanina getirilmesini saglar.
ve malzemeleri hazirlamak D22 Imalat yontemine uygun alet ve takimlari, kullanma talimatlarma uygun olarak
- hazirlar/hazirlatir.
D.3.1 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigim kontrol eder.
) Olg¢me ve kontrol aletlerini | . .. oo o
b Is dncesi hazirlik yapmak D.3 Kontrol etmek D.3.2 Kalibrasyon siiresi dolan dlgme ve kontrol aletlerini yetkililere bildirir.
(devami var) .. - ity
D.3.3 Hasarli olan 6lgme ve kontrol aletlerini yetkililere bildirir.
D.4.1 Makinelerin yag ve sogutma sivisi seviyesini kontrol eder.
Kullanilacak makine ve D.4.2 Makinelerin eksik yag ve sogutma sivisini talimatlara gore tamamlar/tamamlatir.
D4 tezgahlarin kontrollerini - — m—m —
yapmak D.4.3 }I\//;;ka;ne ve takimlarin ¢aligma ayarlarini malzemenin cins ve kalinhigma gore
Uretimi olumsuz etkileyen agmma, yipranma ve benzeri tehlike olugturacak
D.4.4 i ot
durumlart yetkililere bildirir.
s Makasla kesmede kesme D.5.1 Malzeme cins ve kalinligina gore giyotin makastaki kesme bosluk ayarim yapar.
: boslugunu ayarlamak (sentil) ! j .
D.5.2 Kesim yaparak malzemeyi kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarmn Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.6.1 Agmmis ve kérelmis matkap uglarmi belirler.
D.6 Matkap uglarmi bilemek D.6.2 Bileyecegi matkap ¢esidine uygun zimpara tasini talimatlara gére belirler.
D.6.3 Matkabi uygun agiyla bileyerek gerektiginde kontrol eder.
. D.7.1 Malzeme cins ve kalinhgma gore kullanacag makine ayarlarini yapar.
Islem 6ncesi makine /kalip
D.7 ayarlarint yapmak (egme, D.7.2 Kullanilacak kaliba gore alt ve ist mesafe ayarlarini yapar.
biikme ve kesme makineleri)
D.7.3 Deneme amagli ayar ve kontrol islemlerini yapar.
D Is éncesi hazirhk yapmak D.8.1 imalat resmine gore detay tasarim yapar.
D.8 Swmurli tasarim yapmak D.8.2 Detay tasarima gdre imalat agsamalarim belirler.
D.8.3 Yaptif1 detay tasarimin imalat1 i¢in gerektiginde Gstlerinden onay alir.
D.9.1 Malzemeye uygun markalama takimlarmin hazirlanmasmi saglar.
D.9.2 Imalat yéntemine uygun malzeme yiizey temizligini yapar.
D.9 Markalama iglemleri yapmak Y e yuzey Sin yap
D.9.3 imalat resmine gore markalama islemini gergeklestirir.
D.9.4 Markalanan parganin 8l¢ii kontroliinii yapar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adr Kod Adr Kod Agciklama
E11 Malzemenin cinsi, kalinhigr ve sekline bagh olarak uygun kesme yontemini ve
o makinesini belirler.
E.1 Giyotin makas ve daire/gerit E12 imalat . sre ki islemini
testere ile kesim yapmak .1, malat resmine gore kesme iglemini yapar.
E.1.3 Imalat resmine gore 6lgii kontroliinii yapar.
E2.1 Oksi-gaz ve plazma ile kesmede malzeme kalinhgina gére uygun nozulu /memeyi
- secer.
E.2.2 Malzeme kalmhig: ve cinsine gore yanici ve yakici gaz ayan yapat.
E Kesﬁe islemleri yapmak E.2 Oksi-gaz ve/veya el plazmast E2.3 | K . K Jemini
Yyap kesim yapmak 2. Pergel, mastar ve benzeri kullanarak, imalat resmine uygun kesme islemini yapar.
E24 Kesilen parganin yiizey kalitesini kontrol eder.
E.2.5 Kesilen par¢anin dlgiilerinin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
E.3.1 Imalata resmine gore koge bosaltmalar i¢in uygun makine sec¢imini yapar.
Ko karma iglemlerini . ..
E.3 y:;;:]l( a lylemlerinl E.3.2 Belirlenen makine ve aletlerle sac malzemelerin koge bosaltma islemlerini yapar.
E.3.3 Kesilen malzemelerin resme gore 6l¢ii kontrolit yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adt Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Delme islemi i¢in uygun makine ve aleti seger.
F.1.2 Uygun matkap veya zimba ucunu seger.
F.1 ?;Zﬁ?:{?:;;::;’;emk detme F.1.3 Delinecek malzemenin cinsi ve kalinligma gore devir sayisini ayariar.
. Delme ve dis gekme F.1.4 Talimatlara gére delme islemini yapar.
islemlerini yapmal F.1.5 Malzeme delik ¢ap1 ve kalitesini kontrol eder.
F.2.1 Imalat resminde belirtilen sisteme uygun kilavuz takimim seger. '
F.2 Kilavuz ile dis ¢ekmek F.2.2 Verilen dl¢iiye gbre makine veya elle kilavuz geker.
F.2.3 Kilavuz gekilen parcay: kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarm Olgiitleri
Kod Ady Kod Ady Kod Agiklama
G.1.1 Malzeme cinsi ve kalligina gére uygun bitkkme yontemini seger.
G.1.2 Bitkme ydntemine uygun makineyi hazirlar.
Malzeme; kil (fe Biikme/k islemini
G ve sekil (form) G.1 Himeriavirma iglemim G.1.3 Uygun alt ve uist kaliplar1 seger.
vermek yapmak
G.1.4 Imalat resmine uygun bitkme/kivirma islemini silindir makinesi, abkant pres, basit
o kaliplar ve benzeri yardimi ile gergeklestirir.
G15 Imalat resmine gére yaptig bilkme/kivirma isleminin sleii uygunlugunu kontrol

eder.
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Gorevler islemler Basarmm Olciitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 Imalata uygun ytizey/kenar temizleme malzeme ve donanmmini belirler.
H.1 Yiizey/kenar temizlik . . . . .. ..
iglemlerini yapmak H.1.2 Talimatlara uygun yiizey/kenar temizleme islemini gergeklestirir.
H Yiizey/kenar temizligi ve H.1.3 Imalat asamasinda yiizey/kenar temizlik kontrolinii yapar.
alistrma islemi yapmak
Birlestirilecek par(;alaﬁn H.2.1 Resme uygun montaj iglem sirasina gdre pargalari bir araya getirir.
H.2 aligtirma islemlerini yapmak
H.2.2 Parcalarin birbirine ahstirma iglemini yapar.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adr Kod Adr Kod Aciklama
L1.1 Birlegtirme yontemine uygun makine, alet ve takimi hazirlar.
1.1.2 Montaj igin gerekli makine ve alet ayarini yapar.
. . . Imalat resmine uygun - - - e — e - - T
B t /1 t
I E irles 1r_m.e ‘montaj L1 birlestirme/montaj islemlerini LL3 Imalat resmine uygun vidali, perginli/popperginli, kenetli birlestirme islemlerini
islemlerini yapmak yapar.
yapmak
.14 Imalat resmine uygun basit kaynakh birlestirme islemlerini yapar.
L.1.5 Birlestirme islemi tamamilanan is pargasinmi kontrol eder.
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H
Gorevler islemler Basarim Olcitleri !
Kod Ady Kod Adi Kod Aciklama I
: |
: o J.1.1 Islemleri biten iiriiniin yiizeylerini temizier.
51 Is pargasinin kontroliinii ve
. temizligini yapmak N
J.1.2 Uriiniin 6l¢ii kontroliinil yapar.
J Son islemleri
gergeklestirmek is bitiminde makine ve J.2.1 Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde temizler.
J.2 aletlerin temizligini yapmak
: J.2.2 Calisma alanim, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizenli hale getirir.
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Gorevler islemler Basarim Ol¢iitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
. ) L. K.1.1 Metal sac islemeciligi ile ilgili egitimlere katilir.
K1 Bireysel mesleki gelisim
. konusundaki galismalar Metal sac islemeciligi ile ilgili yeni geligmeleri takip ederek is siireclerine
Mesleki gelisim K.1.2 uygular.
K faaliyetlerine katilmak -
K.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig: kisilere aktarir.
K2 Astlarina ve diger ¢alisanlara g Y salisust iy
! mesleki egitimler vermek K22 Metal sac islemeciligine iliskin sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler
o vapar.
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3.2. Kullanidan Arac, Gereg ve Ekipman

Baglama e¢lemanlar (civata, somun, vida, per¢in ve benzeri)
Daire/gerit testere makinesi

Dekopaj makinesi

Giyotin makas

1SG uyar: levhalan

Iskence

Kaynak makinesi ve donammlari

Kenet bilkme/abkant/silindir makinesi

Kilavuz takimlari

0. Kisisel Koruyucu Donamum (KKD) (baret, koruyucu burunlu ayakkab, eldiven, kulak
tikaci, koruyucu pézliik, toz maskesi, is elbisesi ve benzeri)

e AN ol

11. Kollu sac makas:

12.  Kombine makas

13. Markalama araclan

14. Matkap tezgahlarn

15. Motorlu el alctleri (spiral tas, breyiz ve benzeri)

16. Olgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpa_s, gbnye, gerit metre, ¢elik cetvel,

agilcer, mastar ve sablonlar ve benzeri)
17. Takim ¢antas1 (tornavida, pense, yan keski, ¢ekig, anahtar takimi tel firga ve benzeri)
18, Tasima ve aktarma dilzenefi (ceraskal, vakum, miknatisli tutucn, kurtagzi, tasima
arabast ve benzeri)
19.  Yangin séndiirme tlipti/cihaz

o
el

Bilgi ve Beeeriler

Acil durum bilgisi ‘
Alet ve makine bakim prosediirleri bilpisi
Arag, gercg ve ekipman bilgisi
Atik bilgisi
Basit ilkyardim bilgisi
Cevre koruma yéntemleri bilgisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El ve goz ile muayene esaslari bilgisi
is saBlign ve giivenligi bilgisi
. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi
. Teknik resim okuma bilgist
. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi
. Teme] geometri ve matematik bilgisi
. Temel malzeme bilgisi
. Temel sokiilebilir/sokiilemeyen birlestirme teknikleri bilgisi
. Uretim stiregleri bilgisi
. Yangin &nleme ve yanginla miicadele bilgisi

R S AR R

—
-
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3.4. Tutum ve Davramgslar

Amirine dogru ve zamanmda bilgi aktarmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini is arkadaglarina aktarmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazamm konusunda duyarli olmak

Ekibini/astlarim etkin gekilde koordine etmek

Isyerine ait arag, gerec ve ekipmarun kullammina &zen gdstermek

Kendi ve diger kigsilerin giivenligini gézetmek

Talimatlara ve igyeri kurallarna azami riayet ettmek

Gerekli tagina ve kaldirma donanimm dogru sekilde kullanmak

10 Tehlike durumlaria  dikkatle algilayip deferlendirerek, ilgililen zamamnda
bilgilendirmek

11. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve doBru sekilde bilgi paylasmak

R R A S

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Sac Islemeci (Seviye 4) meslek standardmi esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak &lgme ve degerlendirme, gerekli ¢alisma sartlarin
saglandig1 Slgme ve degerlendirme merkezlerinde yazilt vefveya sozlii teorik ve uygulamah
olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal  yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme  ve  degierlendirme  ile
belgelendirmeye iligkin iglemler 15/10/2015 tarthli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
vayunlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yinetmelifi ¢cergevesinde yiiriitiiiiir,
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Igyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangm,
patlama, tehlikeli kimyasal maddclerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil mtidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylart,

CEVRE KORUMA: (Calismalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay veya zararh atiklanin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DILIMLEME: Sag rulosunu istenilen genislik ve uzunlukia kesme islemini,
DOGRULTMA: Egilmis veya biikiilmiis sa¢ malzemeyi dogrultma makineleri ile diizeltme
islemini,

ELEKTROT: Kesme isleminde ark olusumunun gerceklestigi ucu,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya isiemden gegirdikien sonra tekrar kullamma
sunmay ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK SERIT TESTERE: Metal malzeme kesiminde kullamlan serit seklinde
testereye sahip makineyi, '

ISCO:; Uluslararas: Standart Meslek Simiflamasirm,

18G: Is Saghg ve Givenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilitligi saglanmis) referans olgiim
cihazi ile dogrulufundan emin olunamayan bir &lgtim cihazim mukayese ederek 6&lgiim
sonuglarm raporlama islemini,

KESIM CURUFU: Kesim sirasinda olugan ergimis malzemeyi,

KESIM CAPAGI: Metal kesim islemi sirasinda kesim yiizeyi ve gevresinde olusan kesim
kalimtisini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yirriitilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlar,

KOMBINE MAKAS: Metal profil malzeme kesiminde kullanilan makasi,

KORUMA ZIRHI: Plazma kesme makinesinde nozul {meme) ve elektrotun korunmasmi
saglayan pargayi, ‘

LAZER KESIM TEZGAHI: Mecial malzemeleri lazer 15 ile kesme isleminde kullanan
makineyi,

LENS: Lazer kesim makinesinde kesilecek malzemenin cinsine ve kalinligma gore secilen
optik elemam,

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri

islemlerin yerlerinin i pargas: tizerine igaretlenmesi iglemini,

MASTAR: s pargasinin 6lgli ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun otup olmadigim kargilagtirma
yoluyla belitlemeye yarayan 6leti ve kontrol gerecini,
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MERDANE: Sa¢ malzemeleri dofrultmada kullamlan silindirik makine clemanint, ©

NC/CNC TEZGAHLI: Say1, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gbre kodlannug par¢a igleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgéhiny,

NOZUL: Kaynak ve kesme isleminde gazi ySnlendiren elemann,
OKSI-GAZ KESIM TEZGAHI: Oksi-Gaz ile kesme isleminde kullantan donammu,

PLAZMA KESIM TEZGAHI: Metallerin kesme isleminde plazma teknolojisi kullanan
donammi,

RiSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararh sonug meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olas va da disanidan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tchlikelerin riske doniismesine vol agan faktérler ile tchlikelerden
kaynaklanan risklerin  analiz  edilerck derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmast amaciyla yapilmas: gerekli calismalari,

SENTIL AYARTI: Kesme bigaklar: arasindaki kesme boglugunun ayarlanmasim,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da digaridan gelebilecek, calisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORC: Kaynak ve kesme islemlerinde elektrot ve koruyucu gaz yonlendirmek igin
kullaruian aparat,

YARI MAMUL: Belirli imalat agsamalarmdan gegmis ancak {izerinde yapilmast gereken
islemler heniiz tamamlanmanus driini

ifade eder.

1. GiRiS

Metal Kesimci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile amlan Kanun uyarinca gikartiian 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayih Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterlitiklerin Hazirlanmas:
Hakkinda Yénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gérev, Calisma Usul ve Esaslan
Hakkinda Yonetmelik hiiktimlerine gore MYK min gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas
tarafindan  hazirlanmg, sektordeki ilgili kwrum ve kuruluslanin  goriisleri  alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurulunca onaylanmisgtir.

Metal Kesimei (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinm 01 no’lu revizyenu MYK'nin
gorevlendirdigl Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmug, MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Ydénetim Kurulunca onaylanmusgtir.

—————— -
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimm

Metal Kesimci (Seviye 3), is saglifn ve giivenlifi ve ¢evre koruma dnlemlerini alarak, kalite
yonetim sistemi gereklilikleri gergevesinde meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan, sac
kesme-dilimleme, giyotin makas, lazer kesim, plazma kesim, oksi-gaz ve profil kesim
tezgahlarinda, imalat resimlerine uygun sekilde kesme/dilimleme iglemlerini gergeklestiren ve
mesleki peligimine iligkin faaliyetleri gerqeklestiren nitelikli kigidir.

Metal Kesimci (Seviye 3), sorumlugu aitindaki makinenin igleyisinden, gerceklestirdigi
islemlerin ~ dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden wve glivenli bir gekilde
tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlan diginda kalan ariza ve aksakliklarr ilgili
kisilere bildirir. Islemi tamamlanmig parcalarin imalat resminde belirtilen 8zelliklere. sahip
olmasi, calisilan yerin ve kullamlan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi, caligtifn is
bolgesinin emniyetinin saglanmasi Metal Kesimeinin ( Seviye 3) gdrev ve sorumluluklar
arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararas: Smiflandirma Sistemlerindeki Yert
ISCO 08: 7223 (Metal igleri takim tezgahi kuruculan ve kullanicilar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Dilzenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve Iigili Alt Mevzuat.
5510 sayih Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu ve flgili Alt Mevzuat.
6331 sayili Is Saghg1 ve Giivenligi Kanunu figili Alt Mevzuats,

Aynica, is sagh@i ve glivenligi ve gevre ile ilgili yiirtirlikte olan kanun, tiizik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmas: ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmas: esastr.

2.4. Meslek ile Tigili Diger Mevzuat

2.5. Cahgma Ortamm ve Kosullar

Metal kesim iglemleri, atdlye, fabrika veva benzeri kapali alanlarda genelde ayakta caligarak
yapihr. Calisma ortamimin olumsuz kosullan arasmda, sojuk-sicak, gaz, toz, yagh ortam,
zorlamali vilcut pozisyonlart, rahatsiz edici seviyede ses yer almaktadir. Meslegin icrasi
esnasinda is saglhgt ve piivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli i sa@liga ve gilvenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilcbilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kigisel koruyucu donarm kullanarak galisur.

2.6, Meslege fliskin Diger Gereklilikler

Metal Kesimeinin (Seviye 3), 6331 sayili Is Saghpi ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik goézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI
3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adr Kod Aciklama
ALl Is saglig1 ve giivenligi egitimlerine katilir.
. AL2 Yapilan ise ve igyerine uygun Kigisel Koruyucu Donanim (KKD) talimatlara
Is saghg1 ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.
Al konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 1SG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallan uygulamak
A.l.4 Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalara uyar.
A.15 Gerektiginde uyari isaret ve levhalar: talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
3 . A21 Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar.
is saglig1 ve giivenligi A2 Risk etmenlerini azaltmak
A snlemlerini almak ) A22 Calistig1 alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katki
- saglar.
A3.1 Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A32 Miidahale edilemeyecek tirrden tehlike durumlarini ¢alisanlart da uyararak
- ilgililere bildirir.
Acil durum prosediirlerini
A3 uygulamak A3.3 Makineye ve yapilan igleme 6zel acil durum talimatlarini uygular.
A4 Belirli zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim tatbikatlarina
- katilir.
A3.5 Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Adr Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin belirlenmesi ¢aligmalarinda
o gorev alir.
koruma standart
B.1 Gevre ko . .a standart ve B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina ydnelik egitimlere katilir.
yontemlerini uygulamak
B.L3 Is stireglerinde gevre etkilerini gozlemleyerek zararli sonuglarin 6nlenmesi
o ¢aligmalarina katki saglar.
B.2.1 Malzemelerin geri kazanim icin gerekli ayirmay1 ve siniflamayi yapar.
B Cevre koruma mevzuatima
uygun ¢alismak B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklar, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
| riskleri o ayristirir.
B.2 gz:;:li:la;:la ;2:;(1 da B2.3 Aayr;itmlan malzemelere yonelik gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini
bulunmak Yapar. .
B.2.4 Daokiilme ve s1zintilara kars: kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklart ve isletme kaynaklarin tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanur.
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Gérevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ady Kod Adr Kod Aciklama
Ci1 Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarmin
o karsilanmasini saglar.
ise ait kalite gerekliliklerini R N R . . .
C.1 uygulamak C.1.2 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun gahsir.
C.1.3 Calismayta ilgili kalite ve fire/bata formlarm doldurur.
lite ySnetim sistemni .2, a i izeri g g 8
Kalite yonetim sistemi Yapilan galigmalarin kalitesini C.2.1 Tezgah ve makineler {izerinde yapilan ayarlarm uygunlugunu kontrol eder
C dokumanlarina uygun Cc.2 denetim altinda tutmak
galismak Cc.2.2 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen &zelliklere uygunlugunu denetler.
Hata ve aksakliklari olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldiriimasina
e . . C.3.1 . <
Uretim siireglerinde belirlenen yonelik ¢aligmalara katk: saglar.
c3 hata ve aksakliklarin ortadan C32 Hat ksaklikl id le ileili dit " leri uyeul
kaldirilmast galismalarma 3. ata ve aksaklhiklan gidermeyle ilgili prosediir ve yéntemleri uygular.
katilmak .. . s - 1 i
C33 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar1 amirine bildirir. -
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Gorevier islemier Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adr Kod Aciklama
D.1.1 | Yapilacak isle ilgili imalat programim inceler.
' D.1 fs emrini almak D.1.2 | imalat yontemine gore is ve islem siralamasmi kontrol eder.
D.1.3 | Kullaniimas: gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
D.2.1 | Yapilacak ise uygun kullanilacak malzemeleri ¢alisma alanina getirir. s
D.2.2 | imalat ydntemine uygun alet ve takimlar1 hazirlar.
D.2.3 | Kompresorlerden gelen havann, caligma basincina uygunlugunu kontrol eder.
D.2.4 Plazma ve lazer kesim makinesi i¢in kullanilacak gazlarin imalata uygun ¢alisma
D2 Kullamlacak alet, arag, gereg ve | ™" | basmglarim gaz konsolunun yaptigint kontrol eder.
- malzemeleri hazirlamak - —
D.2.5 | Oksi-gaz igin kesme gazlarini, lazer kesim makinesi igin lazer ayarim kontrol eder.
o . D.2.6 |Biten gaz tiiplerinin depolanmasi ve degisimini ISG kurallarina gore yapar.
D Is oncesi hazirlik yapmak Sogutma s1visimin devri daim pompasini kontrol ederek aksaklik varsa giderir/amirine
{devamt var) D.2.7 P
bildirir.
D.2.8 | Hidrolik sistemlerde talimatlara uygun sizdirmazlik ve yag seviye kontrollerini yapar.
D.3.1 | Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyontu olup olmadigin kontrol eder.
D3 Olgme ve kontrol aletlerini D.3.2 | Kalibrasyon siiresi dolan 8l¢me ve Kontrol aletlerini amirine bildirir.
kontrol etmek :
D33 Hasarli olan 6lgme ve kontrol aletlerini amirinin bilgisinde yenisiyle degisimini
- saglar.
D.4.1 | Uretim programm seger.
D.4.2 | Secilen parametreye uygun lensi ozulu makineye takar.
D4 Lazer tezgahinda gerekli ayarlar1 s P yeue 1 venozum m 4
: yapmak D.4.3 | Makineye takilan lensin, malzeme kalinligina bagh olarak odak noktasi ayarmi yapar.
D.4.4 | Makineye takilan nozulun merkez ayarim yapat.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad Kod Adr Kod Aciklama
D.5.1 Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore, segtigi parametreyi kesim programma uygular.
D.5.2 Malzeme kalinligi ve cinsine gbre, secti3i parametreye uygun memeyi takar.
D.5 Oksi-gaz kesim tezgahinda
gerekli ayarlari yapmak D.5.3 Kesilecek malzemenin kalmligma gére kesim gaz basincini ayarlar.

D.5.4 Kesilecek malzemenin kalinligina gore alevle parga arasmdaki mesafeyi ayarlar.

D.6.1 Gerektiginde calisma omrii dolan (aginma, yipranma ve gatlak) daire ve gerit
o (hidrolik) testere pargalarmi degistirir.

b is oncesi hazirlik yapmak D.6.2 Serit testere igin, testere lamasinin gerginligini ayarlar.
(devami var) - D.6.3 Mengenelerin ¢aligmasmi kontrol eder.
A L. ) D.6.4 Sogutma sivisinin seviyesini kontrol ederek eksilme var ise tamamlar.
Testereyi kesim iglemine
D.6 hazirlamak D.6.5 Sogutma s1vis1 hortumlarinda ve silizge¢ ve benzeri donanimlarda tikamiklik varsa

o giderir.

D.6.6 Sogutma sivismnin devir daim pompasini kontrol ederek aksakliklar varsa amirine
o bildirir.

Serit testerenin hidrolik aksaminm ¢ahgip ¢alismadiZim kontrol ederek aksakliklar
D.6.7 P
varsa amirine bildirir.
D.6.8 Imalat resminde verilen kesim 6lgiisiine gore dayama ve agi1 ayar1 yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017




Metal Kesimci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0237-3 / 13.09.2017 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad Kod Ad1 Kod A¢iklama
D1 Kesim yapacak makasin bigak agizlarin ve kaliplarini kontrol ederek bileme
o gerektiren bir durum var ise amirine bildirir.
Kombine makasi kesim iglemine
D.7 7. i / .
hazirlamak D.7.2 Kesilecek malzemeye uygun dayama ve kesme aparatlarini ayarlar
D3 Emniyet muhafazalarinin kapali olup olmadigin kontrol ederek agik olam
o kapatir.
L oo . D.8.1 Malzeme kahnhgt ve cinsine gore (NC) program veya elle kesme bogluk
D8 lC]ilyoim m]':kam kesim islemine -3 (sentil) ayart yapar.
azirfamal
D.8.2 Malzeme kesim Slgitstinlt (NC) program veya el ile dayama ayarlarmi yapar.
D.9.1 Dilimlenecek malzeme ile ilgili is emrini alir.
Malzemeyi, sac rulo bilgilerini ve etiket bilgilerini kontrol ederek (kalinlik,
D.9.2 e N s ; B
. A geniglik ve kalite) kesme dilimleme iglemi yapilan yere alir.
D Is dncesi hazirlik yapmak D.9.3 K i . N . . illere di
(devami var) .9. esme dilimieme Sl¢iisiine gore kesici bigaklari alt ve tist millere dizer.
D.9.4 Bigaklarin kesme ayarim (sentil ve/veya inme mesafesi) sa¢ kalinhigina gore
yapar.
Kesme-dilimleme tezgahint D.9.5 Dogrultma merdanelerinin sa¢ kalinligina gore talimatlara uygun baski ve
p.o kesim iglemlerine hazirlamak bosluk ayarmi yapar.
- (devamu var) D.9.6 Dogrusalligin bozulinamasi ig¢in derin kuyu 6ncesi ayarlar1 yapar.
D.9.7 Seritlerin akisini kontrol ederek ayirici ayarlarim yapar.
D.9.8 Dilim sayisina gore bant sariciy1 ayarlar.
D.9.9 Talimatlara uygun olarak fire (talas) saricilari hazirlar.
D.9.10 Kesme-dilme islemi i¢in ruloyu ving yardimiyla makineye takar.
D.9.11 Rulonun ug¢ kismini uygun aparat ve makinelerle agar.
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Gorevier islemler Basarim Olgiitleri Gorevler
Kod Adr Kod Adi Kod Agciklama
D.9.12 K i kolaylastirmak i¢in dogrultm: danesi ile ug kismm diizlestirir.
oo Kesme-dilimleme tezgahmi esmeyi kolaylagtirmak i¢in dogrultma merdanesi ile ug ki §
) kesim iglemlerine hazirlamak D.9.13 Kesmenin baslamasi i¢in rulo ucunun kesme-dilme isleminin yapilacags
- boliime getirilmesini saglar.
s . . . . K ”
o ) D.10 Markalama yapmak D.10.1 Giyotin malfas, oksn‘ gaz kesim ve profil kesimde imalata uygun olarak gerekli
D Is 6ncesi hazirlik yapmak . markalama islemlerini yapar.
D.11.1 Segilen malzemenin kesime uygunluk agisindan fiziki muayenesini yapar.
Kesilecek malzemeyi tezgaha D.11.2 Kesim oncesi malzemenin kalmhgmni, yiizey diizginliigiinii ve ylizey
D.11 yerlestirmek ) dalgalibigimi kontrol eder.
D113 Secilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim

tablasma yerlestirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adx Kod Ad Kod Aciklama
E.1.1 Kesimi baglatir/yapar.
E.1.2 Kesilen ilk parganim imalat resmindeki 6lgiilere uygunlugunu kontrol eder.
Lazer, plazma, oksi-gaz kesim,
giyotin kesim, hidrolik serit ve E.1.3 Kesilen ilk pargamin kesim ylizeyini gozle kontrol eder.
E.1 daire (tepsi) testere, kombine ve
kollu makasta kesim iglemi E.1.4 Olgiim sonuglarina gore, makinenin ayarlarim gerekiyorsa yeniden yapar.
E yapmak
Kesim islemini yapmak ‘ E.1.5 Kesim siiresince kesimi gozlemler.
E.1.6 Kesim siirecinde problem oldugunda kesim islemini durdurarak amirine bildirir
E.2.1 Rulonun kesimini iiretim bandi boyu kadar kontrollii olarak baglatir.
E.2.2 Kesilen dilimleri ayiriciya (separator) yerlestirir.
E2.3 Kesme dilimleme hattindan gegen dilimlenmis bandin gerilmemesi igin
Sac kesme-dilimleme & ezgﬁhln da - malzeme kalinlima gore derin kuyuya sarkitir.
E.2 kesim iglemi yapmak E2.4 Kesimi baslatilan rulo ucunun derin kuyudan sonra merdane baski ayarlarmi
- kontrol eder.
E25 Merdanelerden sonraki ayiric1 yardimiyla bant sariciya kadar ruloyu keserek
- sarar.
E.2.6 Kesme islemini seri bigimde baglatir/yapar.
E2.7 Islem bittikten sonra dilimlenmis rulonun agzini uygun yontemlerle
- kapatir/balyalar.
E.2.8 Standartlara gére rulolarin etiketlemesini yapar.
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Gorevler istemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ady Kod Agiklama
F.1.1 Kesilen pargalar hurda kisimlardan ayristirir.
F.1.2 Kesilen pargalari temizler.
F.13 Parganin elle ve gozle muayenesini yaparak kesim ¢apags, puriizliligi gibi
o uygunsuzluklarn belirler.
F.1 Kesilen pargalan kor_ltrol etmek F.1.4 Uretilen pargalarm imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
F Son islemleri gerceklestirmek F.1.5 Gerektiginde parcalar talimatlara gore ambalajlar ve/veya istifler.
F.1.6 Gerektiginde parga tlizerinde gerekli etiketleme iglemlerini yapar.
F.1.7 Kesilen pargalart uygun tasima y6ntemiyle kontrol/sevk bdlgesine aldirir.
s . ) F.2.1 Kullanilan makine ve donanum is bitiminde temizler.
F2 Is bitiminde makine ve aletlerin
- temizligini yapmak . . i ) .
F.2.2 Caligma alanini, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizenli hale getirir.
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Gérevler Islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adr Kod Ady Kod Agciklama
G.1.1 | Metal kesim ile ilgili egitimlere katifir.
G Mesleki gelisim faaliyetlerine | G.1 Bireysel mesleki gelisimi konusunda G.1.2 Metal kesim ile ilgili yeni gelismeleri takip ederek is siirelerine yansitir.
calismalar yapmak
katilmak
G.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipman
1. Avugigi taglama
2.  Balyalama donanumi
3. Basmg diiglirlict
4. Daire (tepsi) testere
5. Gaz hortumlian
6. Qaztlipleri
7. Giyotin makas
8.  Hava tabancast
9.  Hidrolik serit testere
10. ISG uyari levhalan
11, Kigisel Koruyucu Donamim (KKD) (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, kulak
tikact, koruyucu gozliik, ig elbisesi)
12.  Kombine makas
13, Kompresér
14.  Kontrol, hata/fire formlar
15. Lazer kesim tezgiht
16.  Markalama araclan
17.  Oksi-gaz kesim tezgih; .
18.  Olgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, gdnye, mastar ve sablonlar, serif metre,
cetvel, aci6lger ve benzeri) :
19.  Plazma kesim tezgih
20.  Sac kesme-dilimleme tezgiim
21.  Sac makasi
22, Sentil (filler) galas
23, Saloma takim
24, Sartlandmic
25.  Takim gantas {toravida, pense, yan keski, cekic, anahtar takimu, tel firga ve benzeri.)
26.  Tagpima ve aktarma diizenegi (ceraskal, vakum, miknatislt tutucu, kurtagz1, (asima arabasi
ve benzeri)
27 Yangmn séndiirme tiipii/cihaz:
3.3. Bilgi ve Beceriler
1. Acil durum bilgisi
2. Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi
3. Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi
4. Atik bilgisi
5. Basit ilkyardim bilgisi
6. Cevre koruma ydntemteri bilgisi
7. Elaletlerini kullanma bilgt ve becerist
8. El ve gbz ile muayene esaslart bilgisi
9. lgsaplig ve giivenligi bilgisi

10. Metal kesme ydntemleri bilgi ve beeerisi

—— — T
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11. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

12. Tasima yontemleri bilgisi

13. Teknik resim okuma bilgisi

14. Temel ¢alisma mevzuat: bilgisi

15. Temel malzeme bilgisi

16. Uretim stirecleri bilgisi

17. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgist

@
N

Tutum ve Davranislar

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini i arkadaglarina aktarmak

Dogal kaynak kullamm: ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢ahigmak

Igyetine ait arag, gereg ve ekipmanmn kullanimima 5zen géstenﬁek

Kendi ve diger kigilerin giivenligini gozetmek

Talimatlara ve igyeri kurallanna riayet etmek

. Getekli tagima ve kaldirma donammn: dogru sekilde kullanmak

10. Tehlike durumlanmr  dikkatle algilayip  degerlendirerek, ilgilileri zamanmda
bilgilendirmek

11. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

R

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Kesimci (Seviye 3) meslek standardim esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, gerekli cahigma sartlanin saflandifn Slgme ve
degerlendirme merkezlerinde  yazili  vefveya sézli  teorik -ve uygunlamah olarak
gerceklestirileccktir,

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslan bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandinhr. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi (azete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yénetmeligi cergevesinde yiiriitiilir,

- — m
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TERIMLER, SiMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kismunda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilm, dogal afet gibi acil midahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylart,

CNC: Bilgisayarh Sayisal Kontroli,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DERIN KUYU: Hattin ¢alismasim saglamak igin sacin biriktigi kuyuyu,

DILIMLEME: Sag rulosunu istenilen genislik ve uzunfukta kesme iglemini,
DOGRULTMA: Egilmis veya bilkiilmiis sa¢ malzemeyi dogrultma makineleri ile diizeftme
iglemini,

ELEKTROT: Kesme isleminde ark olugumunun gergeklestigi ucu,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay! ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasin,
ISG: Is Sagh ve Giivenlipini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmig) referans 6lgiim
cihaz1 ile dogrulufundan emin olunamayan bir 8letim cihazim mukayese ederek dlglim
sonuglartm raporlama islemini,

KESIM CURUFU: Kesim strasinda olugan oksitleri (tufal),

KESIM CAPAGI: Metal kesim islenni sirasinda kesim yuzeyl ve ¢evresinde olugan kesim
kalintisini,

KiSiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, ylirtitlilen isten kaynaklanan, saghk
ve glivenlifi etkileyen bir veya birden fazla riske kargi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlart,

KORUMA ZIRHI) : Plazma kesme makinesinde nozu! (meme) ve elektrotun korunmasim
saglayan parcgayi,

LAZER KESIM TEZGAHI: Metal malzemeleri lazer 151 ile kesme igleminde kullanan
makineyi,

LENS: Lazer tezgahmde kesilecek malzemenin cinsine ve kalinligina gore secilen optik
eleman,

MASTAR: Is parcasinmn &l¢it ve yiizey ditzglinliipiinin uygun olup olmadigim karsilagtirma
yoluyla belirlemeye yarayan 6lgii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Sa¢ malzemeleri dogrultmada kullanilan silindirik makine elemanini,
NC: Sayisal Kontrolii,
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NC/CNC TEZGAHI: Say, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gdre kodlanmiy parga isleme programlarmun kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgihini,

NOZUL: Kaynak ve kesme igleminde gaz1 yénlendiren elemam,

PLAZMA KESIM TEZGAHI: Metallerin kesme isleminde plazma teknolojisi kullanan

donanimi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararh sonug meydana gelme
thtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: igyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniigmesine yol agan faktérler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmass gerekli ¢alismalari,

SENTIL AYARI: Kesme bigaklan arasindaki kesme boslugunun ayarlanmasini,

TEHLIKE: lIsyerinde var olan ya da disardan gelebilecek, galisami veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORC: Kaynak ve kesme iglemlerinde clektrot ve koruyucu gaz vonlendirmek icin
kullanilan aparati,

YARI MAMUL: Belirli imalat agamalarindan gegmis ancak fizerinde vapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmarmsg firiinii

ifade eder.

1. GIRiS

Metal Kesimei (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayth Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile amilan Kanun uyarmca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas:
Hakkmda Yénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayih Resmi Gazete’de yaymmlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulug, Gorev, Caligma Usul ve Esastar
Hakkinda Yonetmelik hitkiimlerine gire MYK mn gdrevlendirdigi Ankara Sanayi Qdasi
tarafindan hazirlanmyg, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglann goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sekisr Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Metal Kesimei (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardmin 01 no’lu revizyonu MYK’nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas tarafindan hazirfanmis, MYK Metal Sekior Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yé6netim Kurulunca onaylanmstir,
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanum

Metal Kesimei {Seviye 4), iy saghgt ve giivenligi ve ¢evre koruma nlemlerini alarak, kalite
yonetim sistemi gereklilikleri gercevesinde meslegi ile ilgili ig organizasyonu yapan, sac
kesme-dilimleme, lazer kesim, plazma kesim tezgfhlarinda, imalat resimlerine uygun
CNC/NC kesim programlarim makineye yiikleyerek kesime hazirlayan/hazirlatan, gaz, basing
ve bigak ayarlarini yapan, kesme ve dilimleme islemlerini gergeklestiren, iglemi tamamlanan
pargalarin sevk ve raporlama islemlerini yapan ve mesleki gelisimine iliskin faaliyetleri
gerceklestiren nitelikli kisidir,

Metal Kesimet (Seviye 4), sorumlulugu altindaki makinenin igleyisinden, gerceklestirdigi
islemlerin ~ dogrulufundan, zamanlamasindan, kesim  kalilesine uygun  sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlar diginda kalan ariza ve aksakliklan ilgili
kisilere bildirir. Calistlan yerde kuilamlan donammun bakim ve temizliginin yapilmast, kesim
isleminde meydana gelen aksakhklara ilk midahalenin yapilmas: ve ¢aligtif is b&lgesinin
emniyetinin saglanmas1 Metal Kesimcinin gbrev ve sorumluluklan arasinda yer alir.

2.2, Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgdhi kuruculan ve kullanicilari)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayils Is Kanunu ve Igili Alt Mevzuatt.

5510 sayilt Sosyal Sigortalar ve Genel Saghk Sigortast Kanunu ve Ilgili Alt Mevzuati.

6331 sayih [s Saplifa ve Giivenligi Kanunu {lgili Alt Mevzuat:, _
"Ayrica, 1§ saBhf ve glivenligi ve gevre ile ilgili yirtrliikte olan kanun, tiiziik, yénetmelik ve
diger mevznata uyulmas: ve konu ile ilgiti risk degerlendirmesi yapilmast esastir.

2.4. Meslek ile Tgili Diger Mevzuat

2.5. Cahgma Ortanu ve Kogullan

Metal kesim islemleri, atélye, fabrika veya benzeri kapai alanlarda genelde ayakta ahsarak
yapilr. Caligma ortaminm olumsuz kogullar atasinda, sopuk-sicak, gaz, toz, yagl ortam,
zorlamall viicut pozisyonlar, rahatsiz edici seviyede ses yer almakiadir. Meslegin icrasi
esnasinda is sagh@ ve glivenlifi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldinlamadig: durumlarda isc isveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6.  Meslege Niskin Diger Gereklilikler

Metal Kesimeinin (Scviye 4), 6331 sayih [s Saghg ve Giivenlii Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gbzetimine tabi tutulur.

. . O T
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MESLEK PROFILI

3.1 Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
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Gérevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Ady Kod Agiklama

ALL Is saghg ve givenligi egitimlerine katihr.
A2 Yapilan ige ve isyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KKD) talimatlara

Is saghgi ve guvenligi o uygun sekilde kullanir.

A.l kf:)nusundakl yasal ve igyerine A.13 ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde bulundurur.

ait kurallar1 uygulamak
A.14 Yaptlan ¢alismaya ait uyari igaret ve levhalara uyar.
A.l5 Gerektiginde uyar isaret ve levhalar: talimatlar dogrultusunda yerlestirir.

2. Y. in gi i bi glar.
N is saghg ve givenligi aa Risk etmenlerini azaltmak A2.1 anic1 ve parlayict malzemelerin gilivenli bir alanda tutulmasini saglar )
snlemlerini almak - A22 Caligtign alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katk
saglar.
A3.1 Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A3.2 Miidahale edilemeyecek tiirden tehlike durumlarmi galisanlan da uyararak
ilgililere bildirir.
Acil durum prosediirlerini
A3 uygulamak A3.3 Makineye ve yapilan igsleme 6zel acil durum talimatlarin: uygular.
A4 Belirli zamanlarda yapilan yangn, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim tatbikatlarina
e katilir.

A.3.5

Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Géorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin belirlenmesi ¢alismalarinda
o gorev alir.
Cevre Koruma standart ve )
B.1 1. - i e ]
yontemlerini uygutamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yénelik egitimlere katilr.
B.13 Is siireglerinde gevre etkilerini gozlemleyerek zararh sonuglarin dnlenmesi
: calismalarina katki saglar.
5 Cevre koruma mevzuatina B.2.1 Malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve simflamay: yapar.
uygun ¢ahsmak B22 Tehlikeli ve zararli atiklar, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
. . o ayristirir.
Cevresel risklerin A i 1 I nolik i oniomior alarak i1 denol
B2 azaltilmasina katkida B.2.3 yristirilan malzemelere yonelik gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini
bulunmak yapar. .
B.2.4 Dékiilme ve sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklan ve isletme kaynaklarimi tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Adi Kod Aciklama
ci11 Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarinm
o karsilanmasini saglar.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini ciz Mald ah. alet. d da si o kali Klilikleri 1
. uygulamak 1. akine, tezgdh, alet, donamim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun galigir.
C.1.3 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi ) i i tizeri
l“ yonetim sistemi Yapulan galigmalarin kalitesini Cc.2.1 Tezgih ve makineler tizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
C dokiimanlarina uygun Cc.2 .
) denetim altinda tutmak " . S s
¢alismak C.2.2 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen tzelliklere uygunlugunu denetler.
B c31 Hata ve aksakliklar olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldirilmasina
Uretim stireclerinde belirlenen - yonelik calismalara katk: saglar.
c3 hata ve aksakliklarin ortadan c32 ak . o " . . 1
.. Kaldmimas: calismalarma 3. Hata ve aksakliklar: gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak . . e i [T
C.3.3 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar1 amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adr Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler.
D.1 Is emrini almak D.1.2 Imalat yéntemine gore is ve islem siralamasmi kontrol eder.
D.1.3 Kullanilmas: gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
D.2.1 Yapilacak ise uygun kullanilacak malzemeleri galisma alanina getirir.
D.2.2 Imalat yontemine uygun alet ve takimlari hazirlar.
Is oncesi hazirliklar yapmak D.2.3 Kompresorlerden gelen havanin, ¢aligma basincina uygunlugunu kontrol eder.
(devami var) D.2 Kullanilacak a!et, arag, gereg D.2.4 Plazma ve lazer kesim makinesi igin kullanilacak gazlarin imalata uygun ¢alisma
ve malzemeleri hazirlamak - basinglarmi gaz konsolunun yaptigin kontrol eder.
D.2.5 Lazer tezgihi icin lazer ayarmi kontrol eder.
D -
D2.6 Biten gaz tiiplerinin depolanmasi ve degisimini [SG kurallarina gore yapilmasmna
- nezaret eder.
D.3.1 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigini kontrol eder.
Olgme ve kontrol aletlerini . — — —— - .
D.3 Kontrol etmek D.3.2 Kalibrasyon siiresi dolan 6lgme ve kontrol aletlerini kalibrasyona gonderir.
D.3.3 Hasarli olan 6lgme ve kontrol aletlerinin degisimini saglar.
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Géorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
D.4.1 CNC tretim programuini hazirlar. R
D.42 Ana bilgisayardaki CNC tiretim programini tezgahin kontrol paneline aktararak
o hafizaya kaydeder.
D.4.3 Malzeme kalinhig: ve cinsine gore parametre dosyasini seger.
. D.4.4 Sectigi parametre dosyasim kesim programina uygular.
Is dncesi hazirliklari yapmak Lazer veya plazma Lazer kesme tezgahinda sectigi parametreye uygun lensin ve nozulun makineye
D (devamu var) D4 tezgahinda parametrelerin D45 | imasin saglar.
segimini yapmak D.4.6 Kesilecek malzemeriin ebatlarini girer.
D.4.7 Malzemenin cinsi ve ebatlarina gore kesim programui ile uygunlugunu kontrol eder.
D48 Plazma kesme tezgahinda segtigi parametreye uygun nozulun, koruma zirhinin ve
o elektrodun torca takilmasim saglar.
D.4.9 Plazma kesme tezgahinda malzemenin kalinligina gore ilgili tablodan akim degerini,
o torg yliksekligini ve kesim gaz basincint seger.
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Gorevler islemler Basanm Olgiitleri
Kod Adr Kod Ada Kod Aciklama
D.5.1 Makineye takilan nozulun merkez ayarini yapar.
D.5 Lazer tezgahinda gerekli D.5.2 Makineye takilan lensin, malzeme kalinligina bagls olarak odak noktast ayarini yapar.
ayarlari yapmak
D.5.3 Kesilecek malzemenin referans konumunu ayarlar.
D.6.1 Dilimlenecek malzeme ile ilgili is emrini alir.
D.6.2 Malzemeyi, sac rulo bilgilerini ve etiket bilgilerini kontrol ederek (kalinlik, genislik ve
o kalite) kesme dilimleme iglemi yapilan yere alinmasini saglar.
D Is oncesi hazirliklan yapmak D.6.3 Kesme dilimleme 6lgiisiine gore kesici bigaklar: alt ve iist millere dizilmesini saglar.
(devam var) Kesme-dilimleme tezgahmi D.6.4 Bigaklarin kesme ayari (sentil ve/veya inme mesafesi) sa¢ kalinligina gore yapilmasim
D.6 kesim iglemlerine hazirlamak | saglar.
(devamu var) D.6.5 Dogrultma merdanelerinin sag¢ kalinligma gore talimatlara uygun bask: ve bosluk
o ayarmnin yapilmasini saglar.
D.6.6 Dogrusalligin bozulmamas: i¢in derin kuyu &ncesi ayarlar yaptirir.
D.6.7 Seritlerin akigini kontrol ederek ayiric1 ayarlarini yapllmasfm saglar.
D.6.8

Dilim sayisina gore bant saricilar: ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Adr Kod Aciklama
D.6.9 Tali lar.
Kesme-dilimleme tezgahm alimatiara uygun olarak fire (talas) saricilar1 hazirlar
D.6 kesim iglemlerine hazirlamak | D.6.10 | Kesme-dilme islemi i¢in ruloyu ving yardimiyla makinaye takilmasini saglar.
D.6.11 | Kesmeyi kolaylagtirmak i¢in dogrultma merdanesi ile ug¢ kismi diizlestirir.
D.7.1 - i iigi i i takil far.
o Rulo sacda kesme / ebatlama Kesme-ebatlama islemi i¢in rulonun ving yardimiyla makineye takilmasin saglar
Is oncesi hazirliklar yapmak | D-7 isleminin hazirligmt yapmak | gy 7 5 Rulonun ug kisminin uygun aparat ve makinelerle agilmasini saglar.
D.7.3 Dogrultma merdanesi ile ug kistm kesmeyi kolaylastirmak igin duizlestirir.
. . D.8.1 Segilen malzemenin kesime uygunluk a¢isindan fiziki muayenesini yapar.
D8 Kesilecek malzemeyi tezgaha
: yerlestirmek D.8.2 Kesim &ncesi malzemenin kalinligm, yiizey diizginliginii ve ytizey dalgalihgm

kontrol eder.
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E.28

Gérevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Ad1 Kod Agiklama
E.L.1 Kesimi baglatir.
E.1.2 Kesilen ilk par¢anin imalat resmindeki dlgiilere uygunlugunu kontrol eder.
Lazer ve plazma tezgdhinda
kesim islemi yapmak E.1.3 Kesilen ilk par¢anm kesim yiizeyini gézle kontrol eder.
E.1.4 Ol¢tim sonuglarina gore, gerektiginde makinenin ayarlarini yapar.
E.1.5 | Kesim stiresince kesimi gdzlemler, problem oldugunda miidahale eder.
E Kesim ve kesme-dilimleme E.2.1 Rulonun kesimini iiretim band1 boyu kadar kontrollii olarak baglatir.
islemini yapmak . - K ] . .
(devami var) E.2.2 Kesilen dilimleri ayiriciya (separatér) yerlestirilmesini saglar.
Sac kesme-dilimleme E23 Kesme dilimleme hattindan gegen dilimlenmis bandin gerilmemesi igin malzeme
E2 tezgahinda kesim iglemi kalinligmna gore derin kuyuya sarkitilmasinm kontoliinii yapar.
yapmak E2.4 Kesimi baslatilan rulo ucunun derin kuyudan sonra merdane bask: ayarlarini kontroliine
- nezaret eder.
E25 Merdanelerden sonraki ayirici yardimiyla bant sariciya kadar rulonun kesilerek
o sarilmasini saglar.
E.2.6 Kesme iglemini seri bi¢imde baglatir,
Islem bittikten sonra dilimlenmis rulonun agzini uygun yontemlerle
E.2.7
kapatilmasini/balyalalanmasini saglar.
Standartlara gore rulolarm etiketlemesini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod Adx Kod Ad1 Kod Aciklama
E.3.1 Rulonun kesimini iiretim bandt boyu kadar kontrollii olarak baglatir.
E.3.2 Kesme islemini seri bicimde baslatir/yapar.

Kesim ve kesme-dilimleme E"‘S E.3.3 Gerektiginde ebatlamas: yapilan plakalarin uygun yontemlerle paketlenmesini saglar.
E islemini yapmak Kesme-ebatlama yapmak

E.3.4 Standartlara gore paketlerin etiketlemesini saglar.
E.3.5 Islemi biten paketlerin ving yardimiyla sevk bolgesine alinmasini saglar.
E.3.6 Talaslarin kesim alamindan uzaklastirilmasim saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 Kesilen pargalar1 hurda kisimlardan ayristirilmasini saglar.
Fi2 Parcanm elle ve g6zle muayenesini yaparak kesim ¢apagi, puriizliliigi gibi
o uygunsuzluklar belirler.

F.1.3 Uretilen pargalarm imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.

F.1 Kesilen pargalar: kontrol etmek

. Son islemleri F.1.4 Gerektiginde tiretilen parcalari talimatlara gére ambalajlatir ve/veya istifletir.
gergeklestirmek . i . . .
F.1.5 Gerektiginde parga tizerinde gerekli etiketleme islemlerini yapar.
F.1.6 Kesilen pargalar uygun tasima ydntemiyle kontrol/sevk bslgesine aldirir.
c . 3 . F.2.1 Kulianilan makine ve donanimi is bitiminde otonom bakimlarini yapar.
F2 Ig bitiminde makine ve aletlerin
’ temizligini yapmak F22 Caligma alanim, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizenli hale getirilmesini

saglar.
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Metal Kesimcei (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0237-4 / 13.09.2017/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olglitleri
Kod Ady Kod Ad1 Kod Aciklama
Bireysel mesleki geligimi G.1.1 | Metal kesim ile ilgili egitimlere katilir.
G.1 konusunda ¢aligmalar
yapmak G.1.2 | Metal kesim ile ilgili yeni geligmeleri takip ederek is siireclerine uygular.
G Mesleki gelisim faaliyetlerine
katiimak . i o .
Astlarmn ve diger G.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
G.2 ¢alisanlarin mesleki
gelisimini desteklemek G.2.2 | Metal kesime iligkin simrli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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Metal Kesimci (Seviye 4) 120MS0237-4 / 13.09.2017/ 01
Ulusal Meslek Siandardi Referans Kodu/ Onay Tarihi/ Rev. No

3.2. Kulanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman
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Balyalama donantm

Basing diisiiriicii

Gaz hortumlati

Gaz tiipleri

Hava tabancas:

Kisisel Koroyucu Donanim (KKD) (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, kulak
tikaci, koruyucu goztiik, is elbisesi)

Kompresdr

Kontrol, hata/fire formlar

Lazer kesim tezgiiu

. Olgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, génye, mastar ve sablonlar, setit metre,

cetvel, agidlger ve benzeri)

Plazma kesim tezgéhi

Sac kesme-dilimleme tezgaht

Sac makast

Sartlandiric:

Takim gantas: (tornavida, pense, ¢ekic, anahtar takimlar ve benzeri)

Tasima ve aktarma ditzenegi (ceraskal, vakumlu/mikaatsh tutucu, kurtagz, tasima
arabast ve benzeri)

[SG uyan levhalart

Yangin séndiirme tiipii/cihaz

.3. Bilgi ve Beccriler

Acil durum bilgisi

Alet ve makine bakim prosedtirleri bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Auk bilgisi

Basit ilkyardum bilgisi

NC/CNC kodlan bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El ve goz ile muayene esaslan bilgisi

. Is sagh ve giivenligi bilgisi

. Organizasyon becerisi

. Oleme ve kontrol bilgisi/becerisi

. Imalat resmi okuma bilgisi

. Temel galigma mevzuats bilgisi

. Temel malzeme bilgisi

. Uretim siiregleri bilgisi

. Yangin nleme ve yanginla miicadele bilgisi

i
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34. Tutum ve Davramslar

1. Amirine dogru ve zamanmda bilgi aktarmak

2. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

3. Deneyimlerini iy arkadaglarina aktarmak

4. Dogal kaynak kullanumn: ve geri kazamm konusunda duyarli olmak

5. Ekibini/astlarm etkin gekilde koordine etmek '

6. lsyerine ait arag, gereg ve ekipmanm kullammina Szen gdstermek

7. Kendi ve diger kigilerin giivenligini gdzetmek

8. Talimatlara ve igyeri kurallarng azami riayet etmek

9.  Gerekli tagima ve kaldirma donanimint dogru gekilde kullanmak

10. Tehlike durumlanm dikkatle algilayip degerlendirerek, ilgilileri zamanmnda
bilgilendirmek

11. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagmak

4., OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Kesimei (Seviye 4) meslek standardim esas alan ulusal vyetediliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak dleme ve degerlendirme, gerekli caligma sartlarin
saglandigr olgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali
olarak gergeklestirileccktir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gére
hazirlanacak  ulusal  yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme  ve  degerlendirme  ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayii Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi gergevesinde yiirinilir,
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METAL LEVHA ISLEME TEZGAH [$CiSI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK

STANDARDI

Meslek:

METAL LEVHA ISLEME TEZGAH iSCisi

31

Referans Kodu:

12UMS02358-3

Standard: Hazirtayan Kurualug(lar):

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi:

MYK Metal Sektir Komitesi

MYK Yinetim Kurulu Onay Tarih/
Sayr:

08/08/2012 Tarih ve 2012/53 Sayih Karar

Rev01: 13.09.2017 Tarih ve 2017/73 Sayih
Karar

Resmi Gazete Tarih/Sayn:

15.09.2012-28412 (Miikerrer)

Rev01:1/11/2017-30227 (Miikerrer)

Revizyon No:

01

' Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye ii¢ (3) olarak belirlenmigtir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017




Metal Levha {sleme Tezgéh Iscisi (Seviye 3) 12UMS0238-3 / 13.09.2017/ 01
Ulusal Meslek Standard Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: flsyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan vayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylan,

ALISTIRMA: Gereglerin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak ¢alisabilmesi igin dzel
mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BAGLAMA/TUTMA ELEMANI (KLEMP): Punch pres tezgiln iizerindeki levha
malzemenin, gerekli konuma getirilmesi igin kullanilan, alt ve st geneleri ile pnomatik veya
hidrolik olarak sikma yapan baglama pabuglari,

BOMBELEME APARATI: Preslemede; uzun malzemelerin gekillendirilmesi sirasinda,
malzeme boyunca esit sekillendirme saglayarak 6l ve bitktim kalitesini artirmak amaciyla
alt kalip yatagina bombe vererek kalip ile sac temasinin stirekliligini sgglayan aparati,

CNC: Bilgisayar Sayisal Kontroli,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleti veya siirecleri
kullanmay1 veya zararh atiklann uygun sckilde bertaraf edilmesini,

DEFORMASYON: [s pargasmin iglenmesi sirasinda, kalicr sekit degistirmeyi,

DiSi KALIP (MATRIS): Sac meta! levhalarda isteniten bigime uygun geometrik sekildeki
bosluklaria (digi) imal edilen, erkek kalip (zimba) ile uyumiu kaliplama elemamni,

ERKEK KALIP (ZIMBA): Sac metal levhalarda istenilen bigime uygun dis yiizey
geometrisinde (erkek) imal edilen, digi kahp (matris) ile uvumlu kahiplama elemanint,

GERI KAZANIM: Maizemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullamma
sunmay1 ve ilgili stiregleri yénetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iretimi, komiroli, kullammi ve iletimi ile lgili
teknolojivi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Simiflamasim,

INDIS NO: s pargas: iizerine yazilan, pargamn Szelliklerini belirtmek i¢in kullanilan harf ve
rakamlardan olusan kodu,

ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIP BOSLUK AYARI: Presleme isleminde is pargasmin dogru sekillendirilmesi ve pres
kalibinin zarar gbrmemesi igin gerekli basma konumu ayarlama islemini,

KALIP: I5 pargasinin teknik resimiere uygun olarak istenilen lgilerde egme, bitkime, kesme,
delme ve benzeri tiirlinden gekillendirilmelerini saglamak icin prese yerlestirilen aparaty,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmig) referans Glglim
cihazt ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgtiim cihazim mukayese ederek 8lglim
sonuglarin raporlama ilemini,

1
L .. T % e
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Metal Levha Isleme Tezgah Isgisi (Seviye 3) 12UMS0238-3 / 13.09.2017/ 61
Ulusal Meslek Standard Referans Kodu / Onay Tarihi/ Rev. No

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Caligani, ytiriititlen isten kaynaklanan, saghik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg ve cihazlan,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri
islemlerin yerlerinin is par¢ast tizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: s parcasiin &lgii ve yiizey diizgiinliigiin{in uygun olup almadigini kargilastirma
yoluyla belitlemeye yarayan 6l¢ii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Birden fazla silindir arasinda metallerin sekillendirilmesi i¢in kullamian
diizenegi,

NC: Sayisal denetimi,

PRES: Metal malzemelere, soguk olarak kahct sekil verme, diizelime, bilkme, kivirma, kenar

kesme ve benzeri islemleri uygulamak igin kuilaniian makineyi,

PUNCH PRES TEZGAHI: Seri olarak ardi ardma tezgdh tzerinde metal sac malzemeleri
x,y eksenlerinde hareket ettirerek disi (matris) ve erkek kaliplar (ztmba) arasinda degisik gap
ve geometrik sekilleri seri olarak zimbalamak suretiyle kesme, delme ve ebatlama islemi
yapan CNC kontrollil tezgih,

RiSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonug meydana gelme
ihtimalini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile anma defieri arasindaki farks,

TASIMA VE AKTARMA DUZENEGI: Sac malzemenin tezgiha yiiklenmesi, Griintin
tezgihtan alnmasi veya bagka bir iiretim birimine transferi igin tasarlanms (transfer arabast,
saryo ve benzeri) sistemi,

TEHLIKE: [sycrinde var olan ya da digaridan  gelebilecek, ¢alisamt veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

VERNIYER: Kumpasm herhangi bir taksimatlt cetvelinin kesirlerini okumak icin kultanilan
yardimer bir cetveli,

YART MAMUL: Belirtli imalat. agamalarindan geemis ancak Uzerinde yapilmasi gereken
islemier heniiz tamamlanmamis Gritnii,

YUZEY DALGALILIGK (ONDULASYON): Islonmis parganin yiizeyinde meydana gelen
dalgalanma tiirtinden bozulmay:

ifade eder.

e
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Metal Levha Igleme Tezgh {scisi (Seviye 3) 12UMS0238-3/ 13.09.2017/ 01 )
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GiRis

Metal Levha Isleme Tezgah [s¢isi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunuy ile amlan Kanun uyarmmeca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayihh Resmi Gazete’de yayiumlanan Ulusal Meslek Standartlarnnin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sekttr Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hilkiimlerine gdre MYK’mn
goreviendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmsg, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gériisleri alinarak deferlendirilmis ve MYK Maetal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yoénetim Kurulunca onaylanmistir.

Metal Levha Isleme Tezgéh Isgisi (Seviye 3) Ulusal Mesiek Standardinin 01 no’Iu revizyonu
MYK’nin gérevlendirdifi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlannng, MYK Metal Sektér
Komitesi tarafindan incelendikten sonta MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanmmm

Metal Levha Isleme Tezgih Iscisi (Seviye 3), ig saghg ve giivenlifi ve gevre koruma
onlemlerini alarak, kalite yonetim sistemi gereklilikleri gergevesinde mesledi ile ilgili is
organizasyonu yapan, CNC/NC pregramlanm. kullanarak, parcalart istenilen gekil, bi¢im ve
dzelliklere getirmek igin; bllkme, presleme, kenar kesme, delme, ebatlama ve benzeri
iglemleri cesitli gligteki presler, silindir bitkme makinas: ve punch pres tezgihlaninda
gergeklestiren, iglenen pargalanin kontrol ve sevki ile ilgili raporiama iglemlerini yverine
getiren ve mesleki gelisime iligkin faaliyetleri yiirliten nitelikli kigidir,

Metal Levha fsleme Tezgdh iscisi (Seviye 3), sorumlugu altindaki makinenin igleyiginden,
gerceklestirdigi islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve givenli bir
sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlan diginda kalan ariza ve
aksakliklar: ilgifi kigilere bildirir. Iglemi tamamlanmug parcalarin imalat resminde belirtilen
ozelliklere sahip olmasi, c¢ahgilan yerin ve kullamlan donammm bakun ve temizliginin
yapilmast, galistigs is balgesinin emniyetinin saglanmas: Metal Levha Isleme Tezggh Isgisinin
(Seviye 3) gérev ve sorumluluklan arasmda yer alir.

2.2, Meslegin Uluslararas: Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7223 (Metal igleri talam tezgin kurucular ve kullaniciare)
2.3, Saghk, Gitvenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve Tigili Alt Mevauati.
53510 sayih Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas) Kanunu ve flgili Alt Mevzuat,
6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu ve fgili Al Mevzuati,

Ayrica, is saghd ve giivenlii ve gevre ile ilgili yiiriirlitkte otan kanun, tiizitk, yénetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4, Meslek ile {lgili Diger Mevzuat

2.5. Cahsma Ortami ve Kosullari

Metal levha igleme faaliyetleri, atSlye, fabrika veya benzeri kapal alanlarda genelde ayakta
gahigarak yapilir. Calisma ortamumn olwnsuz kogullan arasinda, soguk-sicak, toz, yagh ortam,
zorlamali viicut pozisyonu, kimyasal maddelere maruz kalma, rahatsiz edici seviyede ses yer
almaktadir.  Meslegin icras1 esnasinda ig sagliy ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle
kaynafinda miicadele edilir ve gerélﬂi ig saghg ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilebilir. Risklerin tamainen ortadan kaldinlamadit durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donamm kuilanarak gahsir.

2.6. Meslege iligkin Diger Gereklilikler

Metal Levha Isleme Tezgah Isgisinin (Sevive 3) 6331 sayih Is Saghig ve Giivenligi
Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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Metal Levha Isleme Tezgah Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0238-3 / 13.09.2017/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3. MESLEK PROFILI
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gérevier islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Ady Kod Ady Kod Aciklama
ALl Is saglig1 ve glivenligi egitimlerine katilir.
Al2 Yapilan ige ve igyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KKD) talimatlara
Is saghg ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.
Al k.onusundakt yasal ve isyerine A.l3 ISG koruma ve miidahale araglarmni uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar uygulamak
A.l.4 Yapilan ¢aligmaya ait uyar: isaret ve levhalara uyar.
A.l.5 Gerektiginde uyar1 isaret ve levhalar: talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
. L A2.1 Yanici ve parlayic1 malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar.
A Is saglig1 ve giivenligi A2 Risk etmenlerini azaltmak
snlemlerini almak A2.2 Caligtign alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katks
- saglar.
A3.1 Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A32 Miidahale edilemeyecek tiirden tehlike durumlarint ¢aliganlar: da uyararak
- ilgililere bildirir.
. Acil durum prosediirlerini -
A3 uygulamak A33 Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum talimatlarini uygular.
A34 Belirli zamanlarda yapilan yangm, acil durum, tahliye ve gikis egitim tatbikatlarina
- katilur.
A3.5 Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Girevler Islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adr Kod Adv Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin belirlenmesi ¢aligmalarinda
o gorev alir.
k tandart
B.1 Cfme on.m?a stan ve B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik egitimlere katilir.
yontemlerini uygulamak
B.L3 1s stireglerinde gevre etkilerini gézlemleyerek zararli sonuglarin dnlenmesi
o ¢alismalarina katki saglar.
B.2.1 Malzemelerin geri kazanim igin gerekli ayirmay: ve siniflamay1 yapar.
B Cevre koruma mevzuatina
uygun ¢ahgmak B2 Tehlikeli ve zararli atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
c | riskleri - ayrigtirir.
evresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida B2.3 Aynistirilan malzemelere yonelik gerekli dnlemleri alarak geg¢ici depolamasint
yapar.
bulunmak
B.2.4 Daokiilme ve sizintilara kargt kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklar: ve isletme kaynaklarins tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Metal Levha Isleme Tezgah iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevier islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ady Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarmin
) karsilanmasint saglar.
Ise ait kalite gerekliliklerini
C.1 s¢ at ger fierim C.1.2 Makine, tezgdh, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
uygulamak
C.1.3 Cahsmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarmi doldurur.
Kallﬂte yonetim sistemi Yapilan galismalarin kalitesini Cc.2.1 Tezgdh ve makineler lizerinde yapilan ayarlarin uyguniugunu kontrol eder.
C dokiimanlarina uygun Ccz2 denetim altinda tutmak
¢alismak C2.2 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
7 Cc31 Hata ve aksakliklan olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldirilmasina yonelik
Uretim siireglerinde belirlenen e cahismalara katki saglar.
hata ve aksakliklarin ortadan ) . g . L .
C3 Kaldiilmast calismalarina C.3.2 Hata ve aksakliklar: gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak . . ns . P
C.3.3 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar1 amirine bildirir.
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Gorevier islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adx Kod Adu Kod Aciklama
D.1.1 | Yapilacak isle ilgili imalat programmmu inceler.
D.1 is emrini almak D.1.2 | imalat yontemine gore is ve islem siralamasini kontrol eder.
D.1.3 | Kullanilmas: gereken arag, gereg ve aletleri belirfer.
D2 Kullanilacak alet, arag, gereg D.2.1 | Yapilacak ise uygun kullanilacak malzemeleri ¢aligma alanina getirir.
ve malzemeleri hazirlamak D.2.2 | Imalat ysntemine uygun alet ve takimlari hazirlar.
D.3.1 | Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigim kontrol eder.
Olgme ve kontrol aletlerini i K _ ...
D3 kontrol etmek D.3.2 | Kalibrasyon siiresi dolan 6lgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
D.3.3 | Hasarli olan dlgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
D Is dncesi hazirlik yapmak D.4.1 | Makinelerin yag seviyesini kontrol eder.
D.4.2 | Makinelerin eksik yagin talimatlara gore tamamlar.
D.4.3 | Makine ve takimlarin ¢alisma ayarlarim malzemenin cins ve kahnhgina gore yapar.
Kullanilacak makine ve D.4.4 | Tezgéhin diizenli ¢calismasi igin, hareketli kisimlarini gerektiginde yaglar.
D.4 tezgahl kontrollerini = -
czgahlarn kontrollerini Tezgihin hareketli kisimlarinin, kontrol panelinin ve benzeri ¢alismasini kontrol
yapmak D.4.5
eder.
D.4.6 | Tezgah donanimlarini (kalip, kalip elemanlari, klemp ve benzeri) kontrol eder.
D.4.7 | Makine &zelligine gore tezgahu yiiksiiz olarak belirli bir stire ¢aligtirir,
D.4.8 | Anza ve tehlike olusturabilecek durumlan yetkililere bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Agiklama
E.1.1 | Levha/rulo malzemenin yiizey hatalarini kontrol eder.
E.1.2 | Levha/rulo malzemenin boyutlarm kontrol eder.
Levha/rulo malzemeyi .
E.1 hazirlamak E.1.3 | Hatali levha/rulo malzemeyi ayiurir.
E.1.4 | Tespit ettigi hatalar ile ilgili formlar1 doldurarak ilgililere iletir.
E15 Ihtiya¢ halinde islem gorecek is pargas iizerinde gerekli markalama islemierini
o yapar.
E Metal levha gekillendirme E2.1 Ana bilgisayardaki/taginabilir hafizadaki CNC uretim programim tezgahin
islemlerini yapmak "7 | kontrol paneline aktararak hafizaya kaydeder.
(devarmi var)
E.2.2 | Kontrol paneline aktariimis program aktif hale getirir.
Secilen kaliplar: (disi ve erkek) ve takimlari, yetkili nezaretinde CNC
. E.2.3 | programindaki is pargasina uygun olarak, ilgili taretteki dogru istasyonlara
E2 Punch pres tezgéh ayarlarmi yerlestirir ve sabitler.
yapmak ..
E.2.4 | Tezgdha yiiklenecek malzeme boyutlarinin nihai kontrollerini yapar.
E.2.5 | Levha malzemeyi tezgiha baglar.
E2.6 Baglama/tutma elemanlarmin (klemp), birbirine gre paralelligini, dayamaya gore

ise dikligini kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Agiklama

E.3.1 | Makineyi galigtirarak, programlanan delme-kesme ve ebatlama iglemlerini yapar.

Uriinii imalat resmine gore kontrol ederek gerekiyorsa revizyon durumuna

E3.2 | yildirir,

Punch pres tezgihinda delme,
E3 kesme ve ebatlama islemleri E.3.3 | Seriolarak delme-kesme ve ebatlama islemlerini gergeklestirir.
yapmak

E.3.4 | Islemi tamamlanan levhalar tezgahtan alarak, ¢apak ayirma islemlerini yapar.

E.3.5 | Atk kutusunu periyodik olarak kontrol ederek ihtiyac halinde bogaltir.

‘ Metal levha sekillendirme
E islemlerini yapmak E.4.1 | Metal levha sekillendirme kaliplarimin tezgéha baglanmasina yardim eder.

(devamu var)

E.4.2 | Pres kurs ayarin yapilmasina yardim eder.

E.4.3 | Presi bosta galigtirarak ayarlar1 kontrol eder.

E.4 Pres ayarlarini yapmak.
E.4.4 | Kontrol panelinin ve kumanda mekanizmasinin kontroliinii yapar.

E.4.5 | Serit/rulo malzemeyi siiriicliye veya elle kaliba stiriilecek hale getirir.

E.4.6 | Capak, talag, atik sac toplama kaplarinin pozisyonunu ayarlar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevier islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Ady Kod ’ Aciklama

E.5.1 } El veya ayak kumandastyla presleme islemini yapar.

E.5.2 | Preslenen is pargasinin 6l¢ii kontroliinii yapar.

E.5.3 | Caligma siiresince pres ve donanimlarinin islevini izler.
E.5 Presleme iglemlerini yapmak

E.5.4 | Belirli araliklarda is parcasmi imalat resmine gore kontrol eder.

E.5.5 | Ariza durumunda ¢alismay1 durdurarak ilgili kisileri bilgilendirir.

E.5.6 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezgihtan sokiilmesine yardim eder.

Metal levha sekillendirme E.6.1 | Malzeme cinsi ve kalinligina gore uygun bitkme/kavis verme yontemini seger.

E islemlerini yapmak X _
E.6.2 | Imalat resmine uygun gaplara gére uygun kahp ve toplar seger.

Kavis verme/bitkme/bombe

E.6 . Biikme, kavis verme islemine uygun olarak, silindir makinesinde merdaneler
makinesi ayarlarini yapmak E.6.3

arasi kalinlik ayar: yapar.

Kullanilacak malzeme cinsi ve kalinliga gére bombe verme islemleri i¢in kaliplar

E.c.4
aras1 mesafe ayar1 yapar.

E.7.1 | Imalat resmine gore bitkkme/kavis verme/bombe islemini gergeklestirir.

Kavis verme/biikme/bombe E.7.2 | Parganmn 5l¢ii uygunlugunu kontrol ederek revize durumlarini bildirir.
E.7 | makinesinde bitkme ve kavis 73 Imalat resmine uygun egme, bitkme//kavis verme bombe islemlerini
verme islemlerini yapmak - gergeklestirir.

imalat resmine gore islem goren par¢anin her asamada o6l¢it ve bigiminin

E7.4 kontrolunii yapar.
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Géorevler istemler Basarim élgﬁtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Islem goren parcalari hurda kisimlardan ayristirir.
F.1.2 islem goren pargalari temizler.
F.i3 Parganin elle ve gbzle muayenesini yaparak kesim capagi, piiriizlilligt gibi
o uygunsuzluklari belirler.
Islem géren parcalar1 kontrol o . .
F.1 ctmek ) F.1.4 Uretilen pargalarn imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
F Son islemleri gergeklestirmek F.L5 'Se.n unalettta hatasiz pargalar: talimatlara gére ambalajlar ve/veya
istifler/saglar.
F.1.6 Gerektiginde parga tizerinde gerekli etiketleme islemlerini yapar.
F.1.7 Islem goren pargalart uygun tasima yontemiyle kontrol/sevk bolgesine aldirr.
s i R F.2.1 Kullanilan makine ve donanimut is bitiminde otonom bakimim yapar.
r2 Is bitiminde makine ve aletlerin .
) temizligini yapmak . . ) . . B
F.2.2 Calisma alaniny, i organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizenli hale getirir.
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Metal Levha Isleme Tezgah is¢isi (Seviye 3)

12UMS0238-3 / 13.09.2017 /01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod Adr Kod Adr Kod Aciklama

G.1.1 Metal sac islemeciligi ile ilgili egitimlere katilir.
Mesleki gelisim . PN - P e —— T . . T :
G faaliyetlerine katiimak G1 Bireysel mef,lelﬂ geligim G12 Metal sac islemeciligi ile ilgili yeni gelismeleri takip ederek is slireglerine
konusundaki ¢aligmalar yansitir.

G.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig: kigilere aktarir.
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1.

Kullamlan Arag, Gerec ve Ekipman

Baglama aparatlat

Baglama elemanlari (civata, somun, vida ve benzeri)

Boru bitkme makinesi

Borular

Cclik halatlar

Cesitli slgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, komparatdr, génye, serit metre,
celik cetvel, aci8lger mastarlar ve benzeri)

Dayama takozlari

Egeler

Hidrolil/pnématik, eksanteik, friksivon ve benzeri pres

. Iskence
. Kalite ve fire/hata formlart
. Kigisel Koruyucu Donanim (baret, is ayakkabisi, eldiven, kulak tikaci, koruyucu gozliik, is

elbisesi)

Kontrel, hata/fire formlar

Levye

Markalama takimlar

Mengeneler

Motorlu el aletleri (el breyzi, yiizey taslama motoru ve benzeri.)
Pres kaliplan

Punch pres tezgiahi

Sac diizeltme donanim

Silindir biikme tezgd

Takim arabalar1 .

Takim ¢antasi (anahtar takuni, tornavida, pense, ¢ekig, tel firga)
Tasuma ve aktarma diizenegi (caraskal, vakum, miknatislt tutucu, kurtagzi, transpalet,
tasiuma arabasi ve benzeri)

Uyan levhalar:

Yangin sondiirme cihazy/tipleri

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alet ve makine bakun prosediitleri bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Atk bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Basit puntalama bilgi ve becerisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

El aletlerini kuflanma bilgi ve becerisi

El ve goz ile muayene esaslar bilgisi

. s saghg ve giivenligi bilgisi

Metal sekillendirme y&ntemleri bilgi ve becerisi

T ————— T
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12. Olgme ve kontrol bilgisi/becerist

13. Teknik resim okuma bilgisi

14. Temel geometri ve matematik bilgisi

15. Temel malzeme bilgisi

16. Temel sokiilebilir/sokiilemeyen birlegtirme teknikleri bilgisi
17, Uretim siiregleri bilgisi

18. Yangmn dnleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4. Tutum ve Davramglar

Amirine dogru ve zamamnda bilgi aktarmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda ver alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini i arkadaglarina aktarmak

Dogal kaynak kullanimu ve geri kazanim konusunda duyarl olmak

Ekip iginde uyumlu caligmak ‘

Isyerine ait arag, gereg ve ekipmamn kullammina dzen gostermek

Kendi ve diger kigilerin giivenlifini gbzetmek

Talimatlara ve isyeri kurallanna riayet etmek

. Gerekli tasima ve Kaldirma donammim dogru sekilde kullanmak

10. Tehlike durumlanm  dikkatle algplayip  degerlendirerek, ilgilileri zamaninda
bilgilendirmek

11, Vardiya deZisimlerinde etkili, agik ve dofiru sekilde bilgi paylagmak

Rl Al e

4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Levha isleme Tezgah Iscisi (Seviye 3) meslek standardim esas alan ulusal yeterlilikiere
gbre belgelendirme amaciyla yapilacak Slgme ve degerlendirme, gerekli caligma sartlarin
saglandifn 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozll teorik ve uygulamah
olarak gergeklestirileceltir.

Olgme ve degerlendirme yéntemi ile uygutama esaslar: bu meslek standardina goire hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir, Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iligkin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yanetmeligi cergevesinde yurtitiliir.
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METAL LEVHA ISLEME TEZGAH OPERATORU (SEVIYE 4) ULUSAL

MESLEK STAI}IDARDI
Meslek: METAL LEVHA iSLEME TEZGAH
OPERATORU
Seviye: 41
Referans Kodu: 12UMS0238-4

Standardi Hazirlayan Kurulas(lar): | Ankara Sanayi Odasi1 (ASO)

Standardi Dogrulayan Sektér

.. MYK Metal Sektor Komitesi
Komitesi;

08/08/2012 Tarih ve 2012/53 Sayih Karar
i MYK Yénetim Kurulu Onay Tarih/

| Sayu: Revil: 13.09.2017 Tarih ve 2017/73 Sayih
Karar
Resmi Gazete Tarih/Say: 15.09.2012-28412 (Miikerrer)
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m
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABKANT PRES TEZGAHI: Levha malzemeyi bitkiilmiig triin haline doniistiren, bikme
islemleti yani sita ezme ve benzeri iglemleri de yapabilen, sayisal (NC) ve bilgisayar
destekli sayisal (CNC) kontrol yontemleri ile programlanabilen tezgéh,

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil
miidahale, miicadele, ilkyardim veya tahlive gerektiren olaylan,

ACIK PROFIL CEKME (ROLLFORM) TEZGAHE: Rulo halindeki sac serit (bant)
metal levhayr merdaneler arasindan gegirerek, 6zel formlarda agik profil iriinler haline
ddniistitren, sac malzeme sekillendirme tezgéhi,

ALISTIRMA: Gereclerin, yerlerinde dilzgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi igin 6zel
mastar ve el aletleri ile yapilan iglemi,

ALT KALIP (Matris): Abkant pres tezgihinda; farkli kahnlik ve bigimdeki levha
malzemelerin bitkillmesi igin iizerinde farkll geometrik kanallar bulunan ve bitkme
sirasinda destek vazifesi de géren bigimlendirme elemarni,

ALT KALIP DEGISTIRME APARATI: Abkant pres tezgihinda; alt kalibi yuvasindan
¢ikararak dondiriilmesine. degistirilmesine, temizlenmesine imkdn saglayan kaldirma-
tagima aparatini,

BAGLAMA/TUTMA ELEMANI (KLEMP): Punch pres tezgihi iizerindeki levha
malzeroenin, gerekli konuma getirilmesi i¢in kullamlan, alt ve {ist geneleri ile pndmatik
veya hidrolik olarak sikma yapan baglama pabuglann,

CNC: Bilgisayarli Sayisal Kontroli,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sﬁre(;léri
kullanmay1 veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEFORMASYON: s parcasimin iglenmesi sirasinda, kaler sekil degistirmeyi,

DISI KALIP (MATRIiS): Sac metal levhalarda istenilen bigime uygun geometrik
gekildeki bogluklarla (digi) imal edilen, erkek kalip (zimba) ile uyumlu kaliplama
elemamni,

ERKEK KALIFP (ZIMBA): Sac metal levhalarda istenilen -bigime uygun dig yiizey
geometrisinde (erkek) imal edilen, digi kalip (matris) ile uyumlu kahplama elemanini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dofrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar
kullamma sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIiDROLIK: Basinglt sivilar ile giiciin iiretimi, kontrotii, kullamum ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

1SCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

iSG: Is Saghp ve Gilvenligini,
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KALIP BOSLUK AYARI: Presleme isleminde is par¢asim dofru sekillendirilmesi ve
pres kalibinin zarar gérmemesi igin gerekli basma konumu ayarlama istemini,

KALIP: Is pargasinm teknik resimlere uygun olarak istenilen Sililerde efme, blikme,
kesme, delme ve benzeri tiriinden sekillendirilmelerini saglamak igin prese yerlestirilen
aparati,

KALIBRASYON: Dogrulupundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmus) referans Slgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Slgiim cihazini mukayese cderck Glglim
sonuglarmt raporlama islemini,

KiSiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Caligam, yiirfitillen isten kaynaklanan,
saglik ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kargt koruyan, ¢aligan tarafindan
giyilen, takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirfenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri
islemlerin yerlerinin ig par¢asi lizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Is pargasinin olgli ve yiizey diizginliginin uygun olup olmadigmi
karsilastirma voluyla belirlemeye yarayan 6lgii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Birden fazla silindir arasinda metallerin sekillendirilmesi i¢in kullanilan
diizenedi,

NC: Sayisal denetimi,

PASAJ: Acik profil ¢ekme tezgihinda bir defada elde edilemeyen profil formlarnn birden
fazla kademede sekillendirilmesi sirasindaki her bir kademeyi,

PRES: Metal malzemelere, soguk olarak kalict sekil verme, diizeltme, bitkme, kivirma,
kenar kesme ve benzeri islemleri uygulamak i¢in kullanilan makineyi,

PROFIL KESME SISTEMI: Agik profil cekme tezgdhinda seri olarak Gretilen profillerin
istenilen boyda ve kalitede kesilmesi i¢in kullantlan kesme cihazlarini,

PUNCH PRES TEZGAHI: Scri clarak ardi ardina tezgah tzerinde metal sac malzemeleri
%,y eksenlerinde hareket ettirerek disi (matris) ve erkek kahplar (zimba) arasinda degisik
¢ap ve geometrik gekilleri seri olarak zimbalamak suretivle kesme, delme ve ebatlama
islemi yapan CNC kontrollii tezgihi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayrp, varalanma ya da baska zararli sonug meydana
gelme ihtimakini,

RULO ASKI SISTEMI: Rulo sac malzemelerden acik profil cekme tezgitunda seri
liretimi temin etmek igin, rulo depolama (akiimiilatdr) sistemini besleme amaciyla rulo
serit bant malzemeyi tagiyan hidrolik sistemi,

RULO DEPOLAMA (AKUMULATOR) SISTEMI: Rulo sac malzemelerden agik profil
gekme tezgdhinda seri iiretimi temin etmek i¢in rulo malzemelerin birbiring eklenerck
depolandigi, mekanik ve hidrolik olarak galigan depolama sistemini,
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RULO EKLEME APARATI: Agk profil ¢ekme tezgéhinda rulo malzemeler arasinda
strekliligi saglamak i¢in sac malzemelerin birbirine eklenmesi amaciyla kullanilan,
hidrolik, pnématik veya mekanik olarak ¢aligan diizenegi,

RULO SERIT (BANT) LEVHA: Sarilmak suretiyle rulo haline doniistiriilmiis, belli
kalinlik ve genislikteki (gerit-bant halde) sac metal levhayi,

SAPMA: Olclim sonucu ile anma degeri arasindaki farki,

SARYO: Bir diizlem boyunca, raylar yardimyla tagima donanmmlarimin hareket etmesini
saglayan diizenegi,
TASIMA VE AKTARMA DUZENEGI: Sac malzemenin tezgiha yitklenmesi, tirlintin

tezgdhtan alinmas: veya baska bir {iretim birimine transferi igin tasarlannmig (transfer
arabasi, saryo ve benzeri) sistemi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disandan gelebilecek, caligam veya igyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

UST KALIP: Abkant pres tezgihinda; alt kabp yardimyla sekillendirilecek levha
malzemeye bigimlendirme igin gerekli kuvveti ileten, alt kalip formuyla uyumiu formda,
bigimlendirme elemanu,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): Islenmis par¢amn yiizeyinde meydana
gelen dalgalanma tiirimden bozulmay:

ifade eder.

1. GIRiS

Metal Levha Isleme Tezgih Operatorii (Sevive 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayih
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile amlan Kanun uyarinca ¢ikartilan
19/10/2015 tarihli ve 29507 sayill Resmi Gazete’de yaymnlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Yénetmelik ve 27/11/2007
tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin  Kurulug, Gérev, Calisma Usul ve Esaslan Hakkinda Yonetmelik
hitktimierine gére MYK’ nuin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlantms,
sektérdeki ilgili kurum ve kuruluglarm gdriigleri almarak degerlendirilmis ve MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylannmugtir.

Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardmimn 01 no’lu
revizyonu MYK nin goreviendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmg, MYK
Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten somra MYK  Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimm

Metal Levha isleme Tezgih Operattrii (Seviye 4), is saghf ve giivenlii ve gevresel
Snlemleri alarak, kalite sistemleri cergevesinde meslei ile ilgili is organizasyonu yapan,
CNC/NC programlarim makineye yiikleyen, pargalar istenilen gekil, bigim ve dzelliklere
getirmek icin; biikme, iitiilleme, actk profil cekme, presieme, kenar kesme, delme, ebatlama
ve benzeri islemleri abkant pres, agik profil gekme tezgdhs, ¢esitli giicteki presler ve punch
pres tezgahlarinda gergeklestiren, iglenen pargalarn kontrol ve sevki ile ilgili raporlama
islemlerini yerine getiren ve mesleki gelisime iligkin faaliyvetleri yiiriiten nitelikli kigidir.

Metal Levha Isleme Tezgih Operatorii (Seviye 4), sorumlulugu altinda gergeklestirilen
islemlerin dogrulugundan, siralamasindan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir
sekilde tamamlanmasindan sorumludur. {slemlerin yapilmasinda is talimatlarma uygun
¢alisir ve sorumluluk alam diginda kalan arizalart ve hatalar: ilgili kisilere bildiric, Anza
durumlannda tiretimin durdurulmasi, caligma yerinin, makinenin ve kullanilan alet ve
donammin bakimimin ve temizliinin yapilmasi, islenen pargalarin belirlenen yerlere
jstiflenmesi ve malzeme akijinin saglanmas: ile birlikie ¢alisilan diger kisilerin
emniyetinin  saglanmasi, Metal Levha Isleme Tezgih Operatdriiniin sorumluluklan
arasinda yer alir.

2.2.  Meslegin Uluslararas: Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7213 (Metal Levha Iglerinde Caliganlar)
2.3, Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve Ilgili Alt Mevzuati,
5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu ve Tgili Alt Mevzuats.
6331 sayili Is Saglip: ve Giivenligi Kanunu ve figili At Mevzuats.

Ayrica, is saghg: ve glivenligi ve gevre ile ilgili yirtirlikte olan kanun, tikzik, yonetmelik
ve difer mevzuata uyulmast ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

2,8, Calisma Ortam: ve Kosullan

Metal levha isleme faaliyetleri, atblye, fabrika veya benzeri kapahi alanlarda genelde
ayakia ¢alrgarak yapilir. Calisma ortammmn olumsuz kosullart arasmda, soguk-sicak, toz,
yagll ortam, zorlamali viicut pozisyonu, kimyasal maddelere maruz kalma, rahatsiz edici
seviyede ses yer almaktadir. Meslegin icrasi esnasinda is sagh ve giivenligi dnlemlerini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya
cikabilecek risklerlc kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglign ve glivenligi
tedbirlerinc uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirlamadigi durnmlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun Lisisel koruyucu
donanim kullanarak galigir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Metal Levha Isleme Tezgih Operatoriiniin (Seviye 4) 6331 sayith Is Saghgt ve Glivenligi
Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1 Gérevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

12UMS0238-4/ 13.09.2017/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gborevler isiemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Ady Kod Aciklama

ALl Is saghg1 ve giivenligi egitimlerine katilir.
A2 Yapilan ise ve isyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KK D) talimatlara

i5 saghig ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.

Al kf;ri;luiur:fakl yas:il ve ll(syerme A.l3 ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢ahisir sekilde bulundurur.

ai allar1 uygulamal
A.l.4 Yapilan galismaya ait uyar isaret ve levhalara uyar.
A.l.5 Gerektiginde uyari isaret ve levhalan talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
A2.1 Yanici ve parlayic: malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasin saglar.

A Is saghi ve giivenligi A2 - Risk etmenlerini azaltmak pariay! Tin gaven " 1 s8g
onlemlerini almak " A22 Calistigy alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katk1
- saglar.
A.3.1 Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A32 Miidahale edilemeyecek tirden tehlike durumlarin1 ¢alisanlar1 da uyararak
i ilgililere bildirir.
Acil durum prosedirlerini
A3 uygulamak A33 Makineye ve yapilan isleme 8zel acil durum talimatlarim uygular.
A3 Belirli zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikig egitim tatbikatlarina
- katilir.

A3.5 Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Gorevler istemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi1 Kod Adr Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin belirlenmesi c}all;;mala.rmda
T gorev alir.
B.1 )c/:t?:tr:n]:l(:rtilrrl?z;tgﬁj:;l:e B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina ydnelik egitimlere katilr.
B.1.3 is siireglerinde gevre etkilerini gézlemleyerek zararli sonuglarin 6nlenmesi
o caligmalarina katk1 saglar.
Cevre koruma mevzuatina B.2.1 Malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve siniflamayi yapar.
B
uygun ¢alismak B.22 Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
| riskleri - ayristirir.
B2 g:a:;?:a:ia i::;ﬂ da B.23 Ayrigtirilan malzemelere yonelik gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasmi
bulunmak yapar.
B2.4 Dokiilme ve sizintilara kars: kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
CLt Islemler sirasinda gerekli teknik prosedtirleri uygulayarak kalite gartlarmin
T karsilanmasini saglar.
Ise ait kalite kliliklerini
C.1 §¢ ail kafite gereldiikierint C.1.2 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
uygulamak
C.1.3 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarmi doldurur.
» Kah}e yOnetim sistemi Yapilan cahismalarin kalitesini Cc.2.1 Tezgéh ve makineler iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
< do anlarina uygun <2 denetim altinda tutmak
calismak C.2.2 [slemi tamamlanan malzemelerin istenen 6zelliklere uyguniugunu denetler.
C31 Hata ve aksakhklan olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldiriimasma
Uretim stireglerinde belirlenen e yonelik ¢calismalara katki saglar.
hata ve aksakliklarin ortadan . s . . j
C3 kaldwilmast gahsmalarina C.3.2 Hata ve aksakliklar1 gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak . . s . -
C.3.3 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar1 amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adr Kod Aciklama
D.1.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler.
D.1 Is emrini almak D.1.2 Imalat yontemine gore is ve islem sralamasini kontrol eder.
D.1.3 Kullanilmas: gereken arag, gere¢ ve aletleri belirler.
D.2.1 Islemlerin dzelliklerine gore tahmini imalat stiresini belirler.
D.2 Imalat programun yapmak D.2.2 Islemlere baslamadan énce gerekli form ve dokiimanlari doldurarak amirine onaylatir.
D is oncesi hazirlik yapmak D23 Vardiya degisimlerini de dikkate alarak imalat prosediirlerine iligkin formlari
doldurur.
D.3.1 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigini kontrol eder.
Ol kontrol aletlerini
D3 gme ve kontrolalelleninl - Ip 3.2 | Kalibrasyon siiresi dolan dlgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
. kontrol etmek
D.3.3 Hasarli olan 6lgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
b4 Kullanilacak alet, arag, gereg D.4.1 Yapilacak ise uygun kullamlacak malzemeleri ¢alisma alanina getirir.
: ve malzemeleri hazirlamak D42

Imalat yontemine uygun alet ve takimlan hazirlar.
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Gorevler istemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adr Kod Ady Kod Ag¢iklama
E.1.1 Levha/rulo malzemenin ytlizey hatalarint kontrol eder.
E.1.2 Levha/rulo malzemenin boyutlarim kontrol eder.
E1 Levha/rulo malzemeyl E.1.3 Hatali levha/rulo malzemeyi aymir.
hazirlamak

E.1.4 Tespit ettigi hatalar ile ilgili formlar1 doldurarak ilgililere iletir.
E.1.5 [htiyag halinde islem gorecek ig pargast lizerinde gerekli markalama islemlerini yapar.

Metal levha E.2.1 Biikiim sirasing, bir biikktimiin diger blikiimii engellemeyecek sekilde belirler.

sekillendirme Abk te biikil

E islemlerini yapmak E.2 bclir?::nzfs e bukiim sirasint E2.2 Biikiim sirasini, dlgiilerin dogrulugunu saglayacak sekilde belirler.

(devamt var)
E.2.3 Biikiim islemlerini en az kalip degisimi ile yapilacak sekilde belirler.
E.3.1 Malzeme, kalinlig: ve bilkme agisina uygun olarak alt kalibi seger.
E.J3.2 Sectigi alt kalibm, biikine sirasina uygunlugunu kontrol eder.

Abkant preste alt kalip - .
. . 3. S g .
E3 “segimini yapmak E.3.3 ectigi alt kalibi olugturan parcalarin, birbiri ile uygunlugunu kontrol eder.

E.3.4 Alt kalibin Gist kalip ile uyumunu kontrol eder.
E.3.5 Biikme islemlerine gegmeden 6nce, segilen alt kalip kanal temizligini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Ads Kod Agiklama
E.4.1 Malzeme kalinlig1, bilkme agis1 ve kdse yarigapina bagli olarak uygun st kalibi
o seger.
tist kal
E.4 AbI.caJ?t p reste st kalip E.4.2 Sectigi ist kalibin, belirlenen biikiim sirasina uygunlugunu kontrol eder.
se¢imini yapmak
E.A3 Sectigi iist kalib1 olugturan pargalarin birbiri ile uyumunu ve kalip pargalarinin gozle
o kontroliinii saglar.
E.5.1 Dayamalarim birbirine gore dikligini ve paralelligini ayarlar.
Abkant te d; .
Metal levha E.5 y;);zkpres ¢ dayama ayari E.5.2 Imalat resmine gore, dogru yerden biikiim i¢in, dayama mesafesini ayarlar.
E sekillendirme
islemlerini yapmak E.5.3 Belirlenen dayama konumunun koordinatlarini, CNC/NC kontrol panelinden girer.
(devamu var)
E.6.1 Tezgah kontrol paneli iizerindeki tug takumini kullanir.
E.6.2 imalat resmine gére parganin resim ve kalip bilgilerini CNC/NC kontrol panelinden
AbK ah e girer.
te te
ant preste tezgahi Malzeme kalinhig1 ve biikkme agisina gore iist kalibin inme mesafesini kontrol
E.6 programlamak veya ayarlamak E.6.3
eder/ayarlar.
E 6' 4 CNC/NC kontrol panelinden gmlen bilgilerin dogrulugunu simiilasyon/manuel olarak
e kontrol eder.
E.6.5 CNC/NC kontrol panelinden girilmis hatal veri varsa bunlart diizeltir.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adv Kod Adx Kod Aciklama
E1.1 Biikiilecek malzemeyi, yiikleme araglari ile alt ve iist kalip arasinda dayamalara.
- diizgiin temasi saglanacak sekilde yerlestirir.
E72 fik bukim islemini, tezgah fonksiyonlarina bagli olarak, manuel veya yar1 otomatik
o olarak gerceklesgtirir.
£ Abkant pres tezgdhinda E73 Imalat resmine gére ilk biikiim kontrollerini yaparak gerekiyorsa ayarlari/programi
i bitkme iglemlerini yapmak ) diizeltir/revize durumunu bildirir.
E.7.4 Imalat resmine gére seri olarak bitkme islemini gergeklestirir.
E7S Cikan iriinlerin imalat resmine uygunlugunu periyodik olarak kontrol ederek
i gerekiyorsa ayarlari/programi yeniden diizenler.
E.8.1 Malzeme cinsi ve kalinligina gore deformasyon miktar: ve pasaj sayisim belirler.
Metal levha E.8.2 | Parc¢a boyutlarina ve makine kapasitesine gore profil ¢ekme hizini belirler.
sekillendirme Acik profil gekme igin gerekli . . - . .
E islemlerini yapmak E.8 | hesaplamalar: yapmak E.8.3 | Ise ve pasaj sayisina uygun olarak merdane ¢aplar1 ve genisliklerini belirler.
(devam var) E.8.4 | Hareket iletim oranina bagl olarak, digli kombinasyonunu belirler.
E.8.5 | Profilin bicimine bagli olarak, aginim hesabina gore rulo bant genigligini belirler.
E.9.1 Belirlenen ebatlardaki merdanelerin, tezgah iizerinde ilgili pasajlara sirastyla ve uygun
- ara baglanti elemanlar1 kullanarak montajm: yapar.
E9 Acik profil ¢ekme tezgdhimnin £.9.2 Her pasaj i¢in deformasyon miktar1 ve malzeme kalmliina gore, merdaneler
' ayarlarim yapmak o arasindaki mesafeyi sentiller/mastarlar yardimiyla ayarlar.
E93 Her pasaja ait hareket iletim diglilerinin, dogru iletim oranini verecek sekilde tezgaha
o montajmi yapar.
E.10.1 Rulo sac malzemeyi rulo depolama (akiimiilatér) sisteminde uygun konumda ise hazir
E.10 |Rulo malzeme ayar1 yapmak hale getirir. -
E.10.2 | Rulo sac malzemeyi y6nlendirme makaralari ile eksene getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adr Kod Aciklama
EA1.1 El kontrollii olarak, tezgaha stiriilmiis rulo bandi biitiin pasajlardan uygun sekilde
T gegirir.
EAL2 Deneme tretiminde elde edilen profilin sekil ve dlgiilerini imalat resmine gore
T kontrol eder.
EA1.3 Kontrol sonrast varsa sekil ve dl¢ii hatalarint telafi etmek igin gerekli tezgsh ayar ve
i duizenlemeleri yapar.
E11.4 Pasajlarda islemleri tamamlanan tiriiniin dogrultma makaras: ile yonlendirilmesini
o saglar.
EA15 Malzeme cinsi, profil ebatlar ve talep edilen kesim kalitesine gére boy kesme
o araglarini belirler.
Metal levha i )
sekillendirme Agik profil gekme tezgahinda | E-11.6 | Talep edilen boya gore profil kesim boyunu ayarlar.
E : L. E.11 - K
islemlerini yapmak profil gekme islemleri yapmak
(devami var) E.11.7 | Kesilen profilin boyunu ve kesim kalitesini kontrol eder.
E.11.8 | Tezgahi seri iiretim i¢in uygun ¢alisma konumuna getirir.
E11.9 Seri olarak iiretilen profillerin diizgunliigiinii gézle, periyodik olarak da lgii
o aletleriyle imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
E.11.10 | Seri iiretimi gergeklesen profilin istenilen boylarda kesilmesini takip eder.
E.11.11 | Seri tiretimde kesilen profillerin istenilen sekilde paketlenmesini saglar.
E.11.12 | Paketlenen profillerin, standardina uygun etiketlemesini saglar.
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islemler

Gorevler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Adi Kod Agiklama
E.12.1 | Kullanilacak kaliplarin ¢aligma alanina getirilmelerini saglar.
E.12.2 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezgiha baglar/bagiatir.
E.12.3 | Kalip yiiksekligi ve parga kalinligina gore kurs boyu ayarini yapar.
E.12.4 | Presi bosta ¢alistirarak ayarlarini ve kalip baglantilarini kontrol eder.
Metal levha E.12.5 | Merkezleme ve zimba-matris arasi bogluk (sente) ayar: yapar.
sekillendirme .
E islemlerini yapmak E.12 | Pres kaliplarim baglamak E.12.6 | Kalibi uygun sekilde yaglar.
(devami var)
E.12.7 Kontrol panelinin ve kumanda mekanizmasinin kontroliinil yapar.
E.12.8 | Capak, talas, atik sac toplama kaplarmim pozisyonunu ayarlar.
E.12.9 | Serit/rulo malzemeyi siiriiciiye veya elle kaliba siiriilecek hale getirir.
E.12.10 | Farkh operasyonlar i¢in gerektiginde kalip degistirir.
E.12.11 | Presin ¢alismaya hazir olup olmadiginin son kontrolinii yapar.
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Gérevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.13.1 | El veya ayak kumandasiyla deneme presleme iglemini yapar.
E.13.2 | Deneme islemine gore ayarlar1 yeniden yapar.
E.13.3 | Preslenen is pargasinin 6l¢il kontroliinii yapar.
Metal levha E.13.4 1 . d 1 islevini izl
E sekillendirme E.13 | Presleme islemlerini yapmak -13.. Calisma siiresince pres ve donanimlarinin islevini izler.
islemlerini i
1§ lemierin yapma E.13.5 | Belirli araliklarda is pargasim imalat resmine gore kontrol eder.
(devamu var)
E.13.6 | Ariza durumunda ¢alismay: durdurarak ilgili kisileri bilgilendirir.
E.13.7 Pargalarin imalat resmine uygunlugunu periyodik olarak kontrol ederek gerekiyorsa
e pres/kalip ayarlarini yeniden yapar.
E.13.8 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezghtan sokiilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarmm. Olgiitleri
Kod Ady Kod Ady Kod Ac¢iklama
E.14.1 | Uretim programini hazirlar.
Punch preste, CNC programini
E.14 | tezgéh kontrol paneline E.14.2 | CNC iiretim programini tezgdhin kontrol paneline aktarma iglemini yapar.
aktarmak
E.14.3 | Kontrol panelindeki tiretim programim sistemden seger.
EA5.1 CNC programin belirledigi disi ve erkek zimbalan tespit ederek ihtiyag varsa diger
e takimlarin se¢imini yapar.
E.15.2 | Seg¢ilen kaliplarin ve takimlarin kullanima hazir olup olmadigni kontrol eder.
E.15 Punch preste kalip ve takim E.15.3 Segilen kahp'la‘n ve takllmlarl, CNC programindaki i parcasma uygun olarak, ilgili
secimini vapmak tarete yerlestirir ve sabitler.
Metal levha ¢ yap Baglama/tutma elemanlarimn (klemp) birbirine gore paralelligini, dayamaya gore ise
. . E.15.4
sekillendirme dikligini kontrol eder.
E islemlerini yapmak EA5.5 Baglama/tutma elemanlarinin, konumlarinin dogrulugunu (zimba/matrisin iglevini
""" | engellemedigini) kontrol eder.
E.16.1 | Levha malzemenin en, boy ve kalinlik sl¢iilerinin uygunlugunu kontrol eder.
E.16.2 Tezgihi calistirarak, ilk levha iizerinde, programlanan delme, kesme ve ebatlama
e islemleri yapar.
| Punch pres tezgahmda delme, | E.16.3 Par(;';mu/l imalat res;:;;r:;gc/)re uygunl;gunu ]econtt)nl)(l1 ederek gerekiyorsa
E.16 | kesme ve cbatlama islemleri ayarlari/programi ir/revizyon durumunu bildirir.
yapmak E.16.4 | Seri olarak delme, kesme ve ebatlama iglemlerini yapar.
E.16.5 | Islemi tamamlanan levhalan tezgahtan alarak, temizleme islemlerini yapar.
E.16.6 | Atik kutusunu periyodik olarak kontrol ederek ihtiyag halinde bogaltilmasim saglar.
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Gérevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adx Kod Adi Kod Ag¢iklama

F.1.1 islem goren pargalari hurda kisimlardan ayristirir.

F.1.2 islem goren pargalari temizler.

F.13 Kesim dncesi malzemenin kalinligini, yiizey diizgiinliigiinii ve ylizey dalgaliligini
o kontrol eder.

F.1 Islenen pargalan temizlemek F.1.4 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.

F.1.5 Seri imalatta hatasiz parcalar talimatlara gére ambalajlar ve/veya istifler/saglar.

F.1.6 Gerektiginde parga iizerinde etiketleme iglemlerini yapar.

F.1.7 islem goren parcalari uygun tagima yontemiyle kontrol/sevk bolgesine aldirir.

F21 Caligma alaninin, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz
- tutulmasini saglar.

F Son islemleri F.2 is bitiminde donanim ve is F22 Kullanilan makine ve donanimin ig bitiminde temizligini ve isi biten donanimin yerine
gerceklestirmek - alan1 temizligini yapmak o kaldirilmasmi saglar.

F2.3 Cevre ve insan saghigma zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda talimatlara
- uyar ve uygun sekilde depolanmasin saglar.

F.3.1 Islemi biten parcalar ile ilgili kayitlar1 tutar.

F.3.2 Hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlar: tutar.

Sevk ve raporlama islemlerini . . .. . . o
F.3 yapmak F.3.3 Parga veya ambalaj tizerinde gerekli etiketleme islemlerinin yapilmasini saglar.
F.3.4 Olusan arizalar ve iyilestirme Snerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.
F.3.5 Pargalarin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletigimi kurar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adn Kod Adi Kod Aciklama
. ) L. G.1.1 Metal levha ile ilgili egitimlere katilir.
G1 Bireysel mesleki gelisimi
° konusunda ¢alismalar yapmak . L. L X .
G.1.2 Metal levha ile ilgili yeni geligsmeleri takip ederek is siire¢lerine uygular.
G Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak i G.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
Astlarinin ve diger ¢aliganlarin
G2 L o
mesleki gelisimini desteklemek L 3 . B .
- G.2.2 Metal levha iligkin sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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3.2,

PN R

9.
10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22,

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Abkant pres tezgih

Agik profil gekme tezgih

Acilt kamalar

Anahtar takimlart

Baglama aparatlari

Baglama elemanlan (c1vata, somun, vida ve benzeri)

Celik sapan

Cesitli 8lgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, gonye, serit metre, gelik cetvel,
ac10lger mastarlar ve benzeri)

Egeler

Elektrikli el aletleri

Kigisel koruyucu donanim (baret, koruyucu ayakkab, eldiven, kulak tikact, koruyueu
gozliik, iy elbisesi) ‘

Kontrol, hata/fire formlarl

Levye

Markalama takumlan

Pres kaliplar

Pres tezgaht

Punch pres tezghi

Sac levhalar ve sac makasi

Takim gantasi (tornavida, pense, yan keski, ¢ekig, tcl firga)

Tasmma ve aktarma diizenegi (ceraskal, vakum, miknatish tulucu, kurtagzi, tagima
arabasi ve benzeri)

Uyari levhalar

Yangin sondiirme cihaz

3.3. Bilgi ve Beceriler

W N o kD

—_
[==

Acil durum bilgisi

Agimm hesaplama becerisi

Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi
Analitik diisiinme becerisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Basit ilkyardum bilgisi

Cevre koruma yéntemleri bilgisi

T2l aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. Bl ve g6z ile muayene esaslan bilgisi
11.
12
13.
14.

Tmalat resmi okunia becerisi

is organizasyonu becerisi

Is saglig1 ve glivenligi bilgisi

Isyerinc 6zgii mevzuat ve ¢aligma prosediirleri bilgisi
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15. Kalite kontrol bilgisi

16. Malzeme bilgisi

17. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

18. Problem ¢ézme becerisi

19. Sac kesme ve sckillendirme yéntemleri bilgisi
20. Temel ¢aligma mevzuat: bilgisi

21. Temel hidrolik ve pndmatik bilgisi

22. Temel mekanik bilgisi

23. Uretim stiregleri bilgisi

24. Yangm 8nleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4 Tutum ve Davramglar

Amirine dogru ve zamamnda bilgi aktarmak

Cevre, kalite ve 1SG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Dencyimlerini is arkadaglarina aktarmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Ekibini/astlarmi etkin sekilde koordine etmek

fsyerine ait arac, gerec ve ekipmanin kullanimina &zen gdstermek

Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

Talimatlara ve isyeri kurallarina azami riayet etmek

. Gerekli tasima ve kaldirma donanrmn dogru sekilde kullanmak

10, Teblike durumlarmi  dikkatle alglayip deerlendirerek, ilgilileri zamaninda
bilgilendirmek

11. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

W N R

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Levha Isleme Tezgsh Opcratdrit (Sevive 4) meslek standardim esas alan ulusal
yeterliliklere gre belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, gerekli ¢alisma
sartlarin saglandifs Glgme ve degierlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve
uygulamalh olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslan bu meslek standardma gore
hazilanacak ulusal yeterliliklerde detaylandmlir, Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin iglemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayih Resmil Gazete'de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi cercevesinde yitrittitliir.”
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